TUVNORD

Anfrage / Antrag - Request / Application

Zertifizierung / Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle
Certification / surveillance of factory production control (FPC)

von SchweiBbetrieben / of Welding Shops

nach / according to

[ ] EN I1SO 3834 :2021 [ ] AD 2000-Merkblatt HP 0 |[ | DGR/ PED
Teil / part AD 2000-Guideline HP 0 2014/68/EU
-2 D 3 D -4 D Anh. | y Nr. 3.1

annex I, pt. 3.1
BauPVO / CPR EU 305/2011 EN 1090-1 :2011
EN 1090-2 :2018 [ ] EN 1090-4 :2018 [ ] EXC1 [ EXC2 []
EN 1090-3:2019 [ ] EN 1090-5 :2017 [ | EXC 3 [] EXC4 []

[ ] Andere Standards / other standards

Weitere Einzelheiten zum Zertifizierungsantrag (z.B. Normen) siehe folgende Seiten
Further details of the certification (e.g. standards) see following pages

Name der Stelle: | TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

Name of Body Technikzentrum (STH)

Adresse: Grol3e Bahnstrale 31

Address 22525 Hamburg / Germany

Kontaktdaten Telefon +49 (0)40-8557-0 « Fax +49 (0)40-8557-2710
Contact E-mail: technikzentrum@tuev-nord.de

T ——
Firmen-Name: 1) |1 ..
Name of company

Strale:
Street

PLZ, Stadt:
Postcode, town

Land:
State

Internet: WWW.
www - address

Ansprechpartner: Telefon:
Contact person Phone

E-Mail: Fax:

HR-Nr.:
Legal entity No.

Herstellungsort(e) / Manufacturing site(s)

Adresse:
Address:

1) Bitte Firmenname gemafR Handelsregistereintrag angeben / please give official registered company name
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TUVNORD

Anfrage / Antrag - Request / Application
Zertifizierung von SchweilRbetrieben
Certification of Welding Shop

Firmen-Name 1.
Name of company

Art der Beantragung A / Type of Application A - EN 1090

] Erstinspektion des Werkes und des Systems der WPK
Initial inspection of the manufacturer and the system of FPC

] Laufende Uberwachung und Beurteilung des Systems der WPK
Continuous surveillance and evaluation of FPC system

] Besondere Inspektion aufgrund der Anderung von Voraussetzungen
Special inspection due to the change of conditions

Art der Beantragung B / Type of Application B - EN ISO 3834

] Erstinspektion des Werkes und des Systems nach EN ISO 3834 Teil:
Initial inspection of the manufacturer and the system acc. to

0 Laufende Uberwachung und Beurteilung des Systems nach EN ISO 3834 Teil:
Continuous surveillance and evaluation of the system acc. to

] Besondere Inspektion aufgrund der Anderung von Voraussetzungen
Special inspection due to the change of conditions

Art der Beantragung C / Type of Application C - EN 13084-7 und / and EN 1090

] Erstinspektion des Werkes und des Systems der WPK
Initial inspection of the manufacturer and the system of FPC

] Laufende Uberwachung und Beurteilung des Systems der WPK
Continuous surveillance and evaluation of FPC system

0 Besondere Inspektion aufgrund der Anderung von Voraussetzungen
Special inspection due to the change of conditions

Art der Beantragung D / Type of Application D
[] DGR/PED [] AD2000-Merkblatt HPO / AD2000-Guideline HPO

] Erstinspektion des Werkes und des Systems der WPK
Initial inspection of the manufacturer and the system of FPC

] Laufende Uberwachung und Beurteilung des Systems der WPK
Continuous surveillance and evaluation of FPC system

] Besondere Inspektion aufgrund der Anderung von Voraussetzungen
Special inspection due to the change of conditions

Art der Beantragung E / Type of Application
Andere Normen / other standards

Haben bzw. hatten Sie fur den beantragten Standard Zertifikat von einer anderen Zertifizierungsstelle?
Have you or had you for the requested standard a certificate from another recognized Certification Body?

D Nein / No D Ja (bitte Stelle angeben) / Yes (please name the Certification Body):
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TUVNORD

Weitere Herstellungsorte:
Additional production places:

Anfrage / Antrag - Request / Application
Zertifizierung von SchweilRbetrieben
Certification of Welding Shop

Firmen-Name 1.
Name of company

Nein/ no |:| Jalyes |:| bitte angeben / please indicate

Fiir weitere Herstellungsorte ist eine separate Zertifizierung erforderlich
For each additional production place a separate certification is required

Allgemeine Angaben zum Hersteller / Inverkehrbringer
General information of the Manufacturer

Ist Ihr Unternehmen nach ] Ja (Bitte aktuelles Zertifikat als Anlage beifiigen)
DIN EN ISO 9001 zertifiziert? Yes (Please attach current certificate as annex)
Is your company certified acc. to .
EN ISO 90017 []| Nein/ No

[ 1| EN 1090-1, Stahl / steel (-2), EXC:
Liegen bereits Zertifizierungen oder | []| EN 1090-1, Aluminium (-3), EXC:
Herstellerqualifikationen vor?

[ ]| ENISO 3834, Teil / part:
Are there certifications or
Manufacturer qualifications to be on | []| Sonstige / other:
hand?

Bitte aktuelle Zertifikate als Anlage beifligen.
Please attach current certificates as annex.

Wie viele Mitarbeiter beschéaftigt das
Unternehmen?

How many employees are working
in the company?

Gesamt/ at all:

davon in / class

- Verwaltung:
administration

- Technisches Biro
(Bemessung):
technical office (design)

- Fertigung:
workshop
- Montage:
assembly on-seite
- Schweiltechnik:
welding stuff
- Qualitatssicherung:
quality control / assurance

Welches Fertigungsprogramm hat
das Unternehmen?

Which production schedule has the
company regarding this
certification?

Ggf. Firmenprospekt beilegen.
where appropriate please attach brochure of
manufacturer
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TUVNORD

Anfrage / Antrag - Request / Application
Zertifizierung von SchweilRbetrieben
Certification of Welding Shop

Firmen-Name 1.
Name of company

Teil 2: Stahlkonstruktionen
Part 2: Steel structures
]| EXC1
Nach welchem Teil und in welcher
max. Ausfihrungsklasse von L] EXC2
EN 1090 wird das ]| EXC3
Fertigungsprogramm ausgefiihrt?
[ ]| EXC4
According which part and in which Teil 3: Aluminiumkonstruktionen
execution classes of EN 1090 Part 3: Aluminium structures
is the production schedule 1| EXC 1
implemented?
]| EXC2
[ ]| EXC3
]| EXC4
Welche Deklarationsmethode(n) [ ]| ZA3.2 (ohne Bemessung / without design)
nach EN 1090-1
sollen angewendet werden? [1] ZA3.3
, [ 1| ZA3.4 (ohne Bemessung / without design)
What methods of declaration acc.
EN 1090-1 shall be applied? (]| ZA3.5
[ ]| bis / up to S275 (S235)
Welche Wgrkstoffe werden (]| bis / up to S355
eingesetzt”
J [ ]| Giber / above S355 - max. Limit: MPa
What kind of material shall be used? 0 Aluminium - Werkstoffgruppe / material group:
(1| Andere / other:
Sind Werkstoffe (und Schweil-
zusatze) In Ubereinstimmung mit
harmonisierten EN-Normen (]| ya/ Yes
(CE-gekennzeichnet) verfligbar?
Is material (and filler material) .
available in accordance with L1} Nein / No
harmonized EN Standards
(CE-Marking)?
Welche Abmessungsbereiche sollen | max. Lange:
fur die Zertifizierung gelten? max. length

Which scope of dimensions should | max. Erzeugnisdicke:
be applicable with the certification? | max. thickness of material

Qualifizierung der verantwortlichen

Schweiflaufsichtspersonen (Bitte aktuelles Zertifikat und Benennung als Anlage

Qualification of the responsible beifligen)

person for welding coordination. (Please attach current certificate and nomination as
annex)
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TUVNORD

Anfrage / Antrag - Request / Application
Zertifizierung von SchweilRbetrieben
Certification of Welding Shop

Firmen-Name 1..
Name of company

Ablaufdiagramm zur Zertifizierung von Herstellern
Process flow for Certification of Manufacturer

Findings

<_l<_|<_|<_|<_|

No Findings

A

4

| <_I<_

No Findings

A

4

I<_I<_I<_
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TUVNORD

Anfrage / Antrag - Request / Application
Zertifizierung von SchweilRbetrieben
Certification of Welding Shop

Firmen-Name
Name of company

1..

Sonstige Regelungen

Die Anfrage zur Konformitatsbeurteilung/Zertifizierung,
einschlief3lich des dazu gehérenden Anhangs, dient zur ersten
Darstellung des Herstellers / Inverkehrbringers hinsichtlich des
beabsichtigten Umfanges der Konformitatsbewertung /
Zertifizierung.

Grundlage der Konformitatsbewertung/ Zertifizierung sind die
jeweils glltigen Fassungen der Allgemeinen Geschaftsbedingungen
der TUV NORD GROUP und die allgemeine Priif- und
Zertifizierungsordnung (PZO) der TUV NORD Systems GmbH &
Co. KG. Die jeweils aktuellen Versionen sind unter www.tuev-
nord.de/de/agb/ abrufbar. Auf Wunsch werden die Dokumente in
Papierform zur Verfiigung gestellt.

Im Falle einer Beauftragung gelten die ,Allgemeinen
Geschéftsbedingungen der TUV NORD GROUP* sowie die
LAllgemeine Priif- und Zertifizierungsordnung von TUV NORD
Systems".

Die Unterlagen finden Sie im Internet unter https://www.tuev-
nord.de/agb.

Ausschluss

Im Fall eines Antrages wurde kein weiterer bei einer anderen
Zertifizierungsstelle gestellt

Gewabhrleistung

Die TUV NORD Systems GmbH & Co. KG erbringt die Leistungen
auf der Grundlage der uns von lhnen mitgeteilten Anforderungen an
die zu erbringenden Leistungen und der uns zur Verfliigung
gestellten Informationen und Unterlagen sorgfaltig und nach
unserem besten Wissen.

Eine Uberpriifung der inhaltlichen Richtigkeit uns tiberlassener
Unterlagen des Herstellers findet nur im Hinblick auf offensichtliche
Unrichtigkeit und Unvollstandigkeit statt, es sei denn, dass die dem
Auftrag zugrundeliegende Leistungsbeschreibung ausdriicklich
etwas Anderes beinhaltet oder diese Leistung eine
Hauptleistungspflicht darstellt.

Anzuwendendes Recht, Gerichtsstand

Erfillungsort fur unsere Leistungen und ausschlieRlicher
Gerichtsstand flr alle Streitigkeiten im Zusammenhang mit diesem
Auftrag ist Hamburg. Fir alle Streitigkeiten aus diesem
Rechtsverhaltnis ist ausschlieRlich das deutsche materielle Recht
anzuwenden.

Other provisions

The inquiry for the approval of conformity/certification, including the
annex belonging to it, is conducive to the first representation of the
manufacturer regarding the intended ranges of certification.

The base of the approval of conformity / certification is the
respectively valid version of general terms and conditions of
business by TUV NORD GROUP and the respective “Inspection
and Certification Ordinance”

The current versions of the documents are available under
www.tuev-nord.de/en/general-terms/. Upon request, the documents
will be provided in hard copy.

In the event of an order, the "General Terms and Conditions of TUV
NORD GROUP" and the "General Conditions of Testing and
Certification of TUV NORD Systems" apply.

You can find the documents on the Internet at https://www.tuev-
nord.de/en/general-terms/.

Exclusion

In the case of an application, no other was placed to another
certification body.

Acceptance and Warranty

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG will perform the services on
the basis of the requirements communicated to us by you for the
services to be provided and the information and documents made
available to us carefully and to the best of our knowledge.

A review of the correctness of the content of documents provided to
us by the manufacturer will only take place with regard to obvious
incorrectness and incompleteness, unless the service description
on which the order is based expressly contains something different
or this service represents a main service obligation.

Applicable Law and Place of Jurisdiction

Place of Performance for all Services and exclusive legal venue for
any dispute arising in connection with this contract shall be
Hamburg, Germany. The Contract shall be governed by the law of
the Federal Republic of Germany, excluding the United Nations
Convention on Contracts for the International Sale of Goods.
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TUVNORD

Anfrage / Antrag - Request / Application
Zertifizierung von SchweilRbetrieben
Certification of Welding Shop

Firmen-Name 1.
Name of company

Zusatzliche Hinweise, Hinweise zur Gewahrleistung, anzuwendendes Recht, Gerichtsstand siehe Seite 6
Additional remarks, hints to acceptance and warranty, applicable law and place of jurisdiction see page 6

Der Antragsteller / The applicant

- erklart, die mitgeltenden Normen und anerkannten Regeln der Technik einzuhalten,
declares to follow the applicable standards and recognized rules of technology

- akzeptiert die jahrliche Uberwachung / accepts the annual surveillance

- ist einverstanden, dass nach Abschluss des Zertifizierungsverfahrens das Zertifikat mit seinen Angaben
vollstandig in ein Register aufgenommen wird und ggf. 6ffentlich zuganglich ist.
agrees that after completion of the certification process information given on the certificate is included in a register
and if applicable publicly available.

Im Falle einer Beauftragung gilt diese Anfrage als Bestandteil des Auftrages
In case of order this application is valid as a constituent of the order.

(Ort, Datum, Name (Druckbuchstaben), Unterschrift / Firmenstempel)
(Place, date, name (in type), signature / stamp)

Bearbeitung der Anfrage durch den Mitarbeiter der betreffenden Zertifizierungsstelle
der TUV NORD Systems GmbH & Co.KG

Processing of request / application by the person of applicable certification body

of TUV NORD Systems GmbH & Co.KG

Erhalt der Anfrage / des Antrages und Bearbeitung durch:
Receipt of request / application and processing by:

Ort, Datum (place , date) Name , Unterschrift (name , signature)

3) Dieser Antrag wurde gepruft und festgestellt, dass:
- die Zertifizierungsanforderungen eindeutig festgelegt und dokumentiert sind
- die Auffassung zwischen Antragsteller und Zertifizierungsstelle nicht unterschiedlich sind
- die Zertifizierungsstelle die Zertifizierungsleistung, Sprache und besondere Anforderungen erbringen
kann

This certification application has been checked and found to:

- cetrtification requirements are clearly defined and documented

- opinions between the applicant and Notified Body are not different

- the Notified Body may provide the certification services, language and special needs
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