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“Deney/Test, musterinin sectigi ancak ISO 17020
ve/veya ISO 17025 akreditasyonu bulunmayan bir
laboraturda gergeklestiriimesini istemesi
durumunda TUV NORD TURKEY bu laboratuvari
denetim kapsamina dahil eder. Bu kapsamdaki
degerlendirme F-653 nolu forma gére yapilir.”
cumlesi cikarildi.

01.02.2021
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C modiil prosediire eklendi.

31.08.2022

2, 36, 37,
48
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Genel gézden gegirme yapildi. Unvan degisikligi
yapildi. TOV Teknik Kontrol ve Belgelendirme
A.S. yerine TUV NORD Turkey Teknik
Belgelenirme ve Kontrol A.S. yazildi.

26.10.2022

04

Genel Gozden Gegirme ve Malzeme sertifika
tiplerinin detaylandiriimasi

NDT Personel Belgelerinin kontrolleri
detaylandirildi

08.06.2023

17,18

05

Yazim hatalari duzeltildi. Kapak sayfasi
glncellendi. Prosedurlerde format farkliliklar
giderildi.

25.09.2023
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Genel gbzden gegcirme yapildi.

11.12.2023
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1. AMAC

Bu Prosedirin amaci TS EN ISO/IEC 17065, TS EN ISO/IEC 17020 standardi kapsaminda
2014/29/AB Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi ilgili modullerde tanimlanan uygunluk degerlendirme
islemlerinden Tablo 1’de yer alan modidiller referans alinarak TUV NORD Turkey Teknik Kontrol ve
Belgelendirme A.S. (TUV NORD Turkey) tarafindan ydriitilecek olan uygunluk degerlendirme

faaliyetleri altindaki muayene, kontrol ve belgelendirme hizmetlerini tanimlamaktir.

2. SORUMLULUK VE YETKI

2.1. Teknik Diizenleme Sorumlusu (TDS):

- llgili teknik diizenlemesi geregi TUV NORD Turkey Teknik Kontrol ve Belgelendirme A.S. (TUV
NORD Turkey) (onaylanmis kurulus ) tarafindan yuritilecek uygunluk degerlendirme faaliyetleri
kapsaminda gergeklestirilecek olan uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda, bagvuru gézden
gecirme, ig emri, denetimlerini planlamak, belgelendirme karari 6ncesi uygunluk degerlendirme ve
denetim sonuglarini kontrol etmek ve karar almak,

- Sertifikanin verilmesi veya tescili, veya geri ¢cekilmesi, askiya alinmasi vb. tadil iglemleri

- Belgelendirme prosedirinin icerik ve ydnetmeliklere uygunluk agisindan incelenmesi, gdézden
gegiriimesinden, onaylanmasindan ve uygulatilmasindan sorumludur.

- Teknik Dizenleme Sorumlusu/Sorumlulari igin SVGM:2019/7 de belirtilen asgari yeterlilik sartlari
aranir.

- Teknik duzenleme sorumlusunun yetkilendirildigi uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda

yetkin olmasi sarttir.

2.2. Teknik Uzman (TU):

- Urlin-proses-hizmet belgelendirme esasina uygunlugunun incelenmesi ve degerlendirilmesi

- ilgili teknik diizenlemesi geregi onaylanmis kurulus tarafindan yiritiilecek uygunluk degerlendirme
faaliyetleri kapsaminda planlanan muayene ve/veya denetimleri gerceklestir mek ve muayene
ve/veya denetim sonuglarini teknik diizenleme sorumlusuna sunmak,

- Gerektiginde Urunlerin testlerine nezaret edilmesi, degerlendiriimesi

- Uygunluk karari hakkinda tavsiye
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- Teknik uzmanlarin yetkilendirildikleri uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda yetkin

olmalari sarttir.

3. TANIMLAR

Belgelendirme tetkiki : Sahada ydnetim sisteminin uygulanmasinin ve etkinliginin érnekleme
yontemiyle degerlendiriimesi icin yapilan tetkik calismasidir.

Gozetim tetkiki : Belgenin slrdurtlmesi igin yénetim sisteminin uygunlugunun ve etkinliginin tetkik
edildigi calismadir.

Yeniden belgelendirme tetkiki : Belge yenilemesi i¢in yodnetim sisteminin uygunlugunun ve
etkinliginin tetkik edildigi calismadir.

Kapsam Genisletme/Daraltma Tetkiki : Mevcut belgenin kapsaminin genigletiimesi/daraltiimasi igin
uygunlugun tetkik edildigi calismadir.

Transfer Tetkiki : EA veya MLA U(yesi olan bir belgelendirme kurulusundan belgelendirilmis bir
Organizasyonun TUV NORD Turkey’e transferine ydnelik yapilan tetkik calismasidir.

Uygunsuzluk : Bir veya birden fazla sayida yodnetim sistemi sartinin saglanamamasi veya
organizasyonun Urunlerinin ilgili standart kapsaminda 6nemli 6lglide sUphe yaratan ve objektif
kanitlara dayanan bir durumun olmasi.

Major Uygunsuzluk: Blyuk - kritik - dnemli sapmalardir. Major uygunsuzluk bulgusu saptamak igin
olasi sebepler asagidadir:

- Standardin bir maddesinin tamaminin veya énemli bir bélimunin ¢alismamasi,

-Standardin bir maddesinin amacina ulasmamasi,

- llgili mevzuatin (Yasa-Tiizik-Ydnetmelik-Zorunlu Standard vb.) uygulanmamasi,

-Mindr uygunsuzluklar belirlenen zaman igcinde kapatmama (Bu madde daha o6nce yaziimig
uygunsuzluklar igin gegerlidir.)

Minor Uygunsuzluk: Kiguk — kritik olmayan - 6nem derecesi az ve major olmayip sistemin
calismasina engel teskil etmeyen uygunsuzluktur.

- Uygulamanin etkinligi gérilmeden bir uygunsuzlugun kapatiimasi mamkin degildir.

- Belgelendirme denetimi sirasinda yazilan uygunsuzluklarin kapama stresi 90 glindir. Uygunsuzluk
kapama suresinin 90 gunu astig1 durumlarda ise denetim yenilenmelidir.

Takip tetkiki : Tetkik sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar igin organizasyon tarafindan baslatilan
duzeltici faaliyetlerin uygulanmasinin ve etkinliginin sahada degerlendirildigi galismadir.Uygulamanin

yetkinligi sadece sahada gorllecek mabhiyetteyse takip tetkiki yapilir. Takip tetkikinden basaril
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olunabilmesi igin belirtilen uygunsuzluklarin giderilmis ve buna iliskin dizeltici faaliyetlerin etkin
sekilde yuratalmis olmasi gerekmektedir.

Diizeltme : Saptanmis bir uygunsuzlugu gidermek igin yapilan faaliyettir.

Diizeltici Faaliyet : Saptanmis bir uygunsuzlugun nedenini gidermek icin yapilan faaliyettir.
Dokiimante edilmis kanitlarin degerlendirilmesi : Tetkik sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar igin
Organizasyon tarafindan baslatilan dizeltici faaliyetlerin uygulanmasinin ve etkinliginin saha disinda
doékiman ve kayitlarin gézden gegirilmesi ile degerlendirildigi galismadir.

Ozel tetkik : Belgelendirme sirecinde ortaya c¢ikan 6zel nedenler (sikayetler, askidan ¢ikarma,
giderilemeyen uygunsuzluklar, organizasyonda meydana gelen 6nemli degisiklikler v.b.) sonucu
yapilan ve ilgili standartin bir kisminin veya tamaminin incelenmesini gerektiren tetkik calismasidir.
Gozlem : Gozlemler yonetim sisteminin etkinligi konusunda kusku yaratmayan munferit bulgulardir.
Bununla beraber, gézlemlerin toplami bir takip tetkiki yapilmasina yol agabilir.

Tetkik giinii : Bir tetkik glinu temel olarak net 8 saatten olusur. Faydali oldugu goérulen yerlerde tetkik
ekibinin de kabul etmesi halinde, tetkik giint 10 saat olarak uygulanabilir.

Tetkik kriterleri : Politikalar, prosedurler veya sartlar kimesidir.

Kapsam : Tetkik edilecek faaliyetler, prosesler, sahalar, birimlerdir.

Tetkik kanitlan : Tetkik kriterleri ile ilgili olan ve dogrulanabilen kayitlar, gerceklik beyanlari veya diger
bilgilerdir.

Tetkik bulgusu : Toplanan tetkik kanitlarinin tetkik kriterleri ile karsilastiriimasinin sonucudur.

Tetkik referans tarihi : Belgelendirme tetkikinin son gunu

4. REFERANSLAR

o 2014/29/AB 3 Kasim 2016 tarihli ve 29877 sayili Resmi Gazete yayimlanan Basit Basingli
Kaplar Yonetmeligi

e R50.04 Uriin Belgelendirme Kuruluslarinin Akreditasyonuna Dair Rehber

¢ R10.13 Onaylanmis Kurulugs Aday! Uygunluk Degerlendirme Kuruluslari i¢in Akreditasyon
Rehberi - 768/2008/EC European Decision

e EA-2/17 - EA Document on Accreditation for Notification Purposes

e SVGM:2019/7 Sanayi ve Teknoloji Bakanliginca Onaylanmis Kuruluglarin Goérevlendiriimesi,
izlenmesi ve Denetlenmesinde Esas Alinacak Temel Kriterler Tebligi

5. KAPSAM

Bu prosedur, 2014/29/AB Basit Basingli Kaplar Yénetmeligi'ne gore basit basingli kaplara CE isareti
verilmesi ile ilgili, Onaylanmis Kurulus olarak TUV NORD Turkey Teknik Kontrol ve Belgelendirme

A.S. tarafindan gerceklestirilecek olan asagidaki moddlleri kapsar.
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Bu prosedir, ates ile temas etmeyen Urlnler amaci disinda kullanilan ve i¢ basinci 0,5 bar'dan daha
yuksek olan ancak azami ¢alisma basinci 30 bar'i gegmeyen, igine hava veya azot gazi konulmak
Uzere seri olarak Uretilen ve atese maruz kalmayan, kaynakli basit basingli kaplarin tasarimi ve

imalatinin uygunluk degerlendirme islemlerini kapsar.

Bu prosedur basit basingli kaplarin periyodik kontrol faaliyetlerini kapsamaz.

Tablo 1 Uriin Belgelendirme Hizmet Kapsami

Moduil Aciklama

Modil B | AB Tip incelemesi

Modiil B | AB Tip incelemesi - Tasarim Tipi

. Dahili imalat denetimi arti rastgele zaman araliklarinda gergeklestirilen denetimli kap
Modul C2 . : : >
testine tabi olarak tip uygunlugu

Modul C1| Dahili imalat denetimi arti denetimli kap testine tabi olarak tip uygunlugu

Modul C | Dahili imalat denetimine tabi olarak tip uyumlulugu

Kapsama Giren Basincli Kaplar:

Bu Yoénetmelik kapsamina giren Basingli Kaplar asagidaki siniflara ayrilir:

EN 286-1’e gore:

Belgelendirme islemleri
Siniflandirma 6Kapl-a n Tasarim Asamasinda e
zellikleri _ Agamasmda
Imalatginin Imalatginin
secimine gére; | Tip inceleme segimine gore
3. Sinf Tip deneyleri (IYIodUI B) Dogrulama (EkA)
3.Class 50bar.l <PSxV< (EK D) veya (Ure.tim tipi) veya uygunluk
200bar.| tasarim ve Tip Inceleme beyannamesi (Ek B)
- imalat (Modiil B) ve 6zel dékimanlar
planlarinin (Tasarim tipi) Modul C1 veya
onayl (EK C) Modal C*
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Tip inceleme imalatginin
(Modiil B) segimine gore
(Uretim tipi) Dogrulama (EKA)
2.Sinif Tip inceleme veya uygunluk
200bar.l <PSxV g yawse
2.Class (Modul B) beyannamesi ve
<3000 bar.|
] (Tasarim tipi) g6zetimi (Ek B) ve
Tip inceleme 6zel dékimanlar
(Moddl B) Modul C1 veya
(Uretim tipi) Modiil C2
Tip inceleme
(Modiil B)
(Uretim tipi)
1.Sinif Tip inceleme
10000 > PS*V 2 ) Dogrulama (Ek A)
1.Class (Modul B) )
3000 bar.l o Modul C1
] (Tasarim tipi)
Tip inceleme
(Moddl B)
(Uretim tipi)
EN 286-2’'e gore:
Kaplarin Uretim
Siniflandirma v Tasarim Asamasinda
Ozellikleri Asamasinda
Kaplar Tip inceleme
Uyumlastiriimis (Modiil B)
200bar.I<PS*V< standartlara uygun (Uretim tipi)
1500 bar. uretilmektedir. Tip inceleme
1.Sinif .
(Modul B) Moddul C1
1.Class .
] (Tasarim tipi) veya Modl
Kaplar Tip inceleme C2
Uyumlastiriimis (Modul B)
standartlara uygun (Uretim tipi)
Uretilmemektedir.
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Kaplar Tip inceleme
50bar.I<PS*V< Uyumlastiriimis (Modul B)
200bar.l standartlara uygun (Uretim tipi)
Uretilmektedir. Tip inceleme | Modul C1
2.Sinif .
(Moddl B) veya Modl
2.Class T tipi) o
asarim tipi
[] _ :
Kaplar Tip Inceleme
Uyumlastiriimis (Modul B)
standartlara uygun (Uretim tipi)
Uretiimemektedir.
EN 286-3’e gore:
Uretim
Siniflandirma PS xV Tasarim Asamasinda
Asamasinda
Tip inceleme
Kaplar Uyumlastiriimig (Modul B)
standartlara uygun (Uretim tipi)
uretilmektedir. Tip inceleme
1.Sinif
3000bar.I<PS*V< (Modul B) )
1.Class o Modul C1
0 10000 bar.l (Tasarim tipi)
Kaplar Uyumlastiriimig .
Tip Inceleme
standartlara uygun .
o ) (Modul B)
uretilmemektedir. .
(Uretim tipi)
Tip inceleme
Kaplar Uyumlagtiriimi Modul B
2.SInif P Y ® ; ( o ) Modul C1
200bar.IsPS*V<3 standartlara uygun (Uretim tipi) )
2.Class o . . veya Modul
= 000 bar.lI Uretilmektedir. Tip Inceleme c2
(Modul B)
(Tasarim tipi)
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Kaplar Uyumlastiriimis Tip inceleme
standartlara uygun (Modiil B)
uretilmemektedir. (Uretim tipi)
Kaplar Uyumlastiriimig Tip inceleme
standartlara uygun (Modiil B)
uretilmektedir. (Uretim tipi)
3.Sinif ;
Tip Inceleme Modul C1
3.Class 50bar.I<PS*V<20 (Modiil B) Modil
odu veya Modu
L] 0 bar.l o Y
(Tasarim tipi) c*
Kaplar Uyumlastiriimig Tip inceleme
standartlara uygun (Modul B)
uretilmemektedir. (Uretim tipi)

Basit basingli kaplar, 6. bdlimdeki Akis $Semalarinda ve 4. boélimde agiklanan uygunluk
degerlendirme islemlerine gére gerekli asamalar uygulanarak uygunluk degerlendirmesi islemlerine
tabi tutulur.

* C modil sireci P-021 muayene hizmetler proseduriinde tanimlanmistir.

6. PROSEDUR

6.1. Belgelendirme Programinin Olusturulmasi

Belgelendirme programi, ilk belgelendirme tetkiki, gézetim tetkiklerini ve belgenin gecerliligi sona
ermeden gergeklestirilen yeniden belgelendirme tetkikini kapsar. Tetkik programi, asagidaki slirecin
yuruttlmesi ile gercgeklestirilir :

- Bagvurunun alinmasi ve goézden gegciriimesi (degerlendirmede referans alinan sartlar, normatif
dokimanlar v.b.)

- Teklif ve sertifikasyon s6zlesmesinin imzalanmasi

- Tetkikin planlanmasi ve tetkik ekibinin atanmasi

- Tetkikin gergeklestiriimesi ve ilgili dokimantasyonun tamamlanmasi

- Gozden gecirme ve Belgelendirme kararinin verilmesi ile sertifikalarin basimi

- Gozetim tetkiklerinin planlanmasi ve gergeklestiriimesi
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- Yeniden belgelendirme tetkikinin planlanmasi ve gerceklestiriimesi
- Tetkik ekibinin maliyet raporunu iletmesi ve faturalandirma

- Misteri memnuniyetinin dlgimu

- Kayitlarin saklanmasi

Belgelendirme tetkik donglsu ise Ek 1’de sematik olarak aciklanmigtir.

Belgelendirme programi’nin olusturulmasindan Teknik Dizenleme Sorumlusu (TDS) sorumludur.

6.2. Basvurunun Alinmasi ve Gozden Gecirilmesi

TUV NORD Turkey, belgelendirilmek isteyen kurulugun bagvurusunu telefon, e-mail veya faks ile alir.
Basvurunun gbézden gegirilebilmesi igin, Basingli Kaplar Bagvuru Formu (F-703) basvuru sahibine
iletilerek formun doldurulmasi istenir. Miisteri, bagvuru formuna TUV NORD Turkey'in internet

sitesinden de ulasabilir.

TY basvuruyu asagidaki sartlar dogrultusunda gézden gegirir :
o Musgteri ve urunle ilgili bilgilerin, belgelendirme prosesinin gergeklestiriimesi icin yeterli olmasi,
e llgili standardlar veya diger normatif dokiimanlarla ilgili mutabakat dahil, TUV NORD Turkey
ve misteri arasindaki bilinen her tirll anlayis farkinin ¢éztimlenmesi,
o Istenen belgelendirme kapsaminin tanimlanmasi,
e Degerlendirme faaliyetlerinin tamaminin gergeklestiriimesi igin araglarin mevcut olmasi,
e TUV NORD Turkey, belgelendirme faaliyetini gergeklestirmek igin gerekli yeterlilik ve imkana
sahip olmasi,
Mdasterinin bir laboratuvar ile calisma durumu; eger calisma var ise de@erlendirme asagidaki
hususlara goére yapilir.
e Deney/test, ISO 17020 ve/veya ISO 17025 akreditasyonu altinda sunulmasi halinde,
laboratuvarin akreditasyon belgesi yeterliligi icin kabul edilir ve denetim kapsamina alinmaz.
Asagida modul bazinda 2014/29/AB Ydnetmeliginde belirtilen dokliimanlardan biri veya birkagi eksik

veya uygun degilse, basvuru reddedilir.

TDS, degerlendirme sonrasinda F-703 formunun ilgili kismini doldurarak onaylar ile teklifin
hazirlanabilecedine karar vermis olur, SS’na teklifin hazirlanmasi icin agagidaki bilgileri iletir. (S6zIU
ve yazil)

e Isin kapsami,
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o Tetkik slrresi’'nin ve L-050 listesinden tetkiki gerceklestirebilecek Uzman’in belirlenmesi,

o Fiyat tespiti,

Musterinin belgelendirme talebi, TUV NORD Turkey’in daha énceden deneyiminin olmadidi bir riin
tipi, bir normatif dokiiman veya bir belgelendirme programi icermesi durumda, TDS, belgelendirme
talebini degerlendirir. Degerlendirme sonucunda, asagidaki kararlardan biri alinir :

e llgili Griiniin, normatif dokiimanin veya belgelendirme programinin sartlari, karakteristikleri ve
teknolojisi ile ilgili sahip olunan bilgilerin, diger bir Grinun sartlarini, karakteristiklerini ve
teknolojisini anlamak igin yeterli olmasi durumunda, Urtnler ayni tip olarak kabul edilir ve
basvuru kabul edilir.

ya da

e llgili GrGinin, normatif dokumanin veya belgelendirme programinin sartlari, karakteristikleri ve
teknoloijisi ile ilgili sahip olunan bilgilerin, diger bir Grindn sartlarini, karakteristiklerini ve
teknolojisini anlamak igin yeterli olmamasi durumunda ise basvuruyu red eder ve sebeplerini

basvuru sahibine acik bir sekilde sunar ve musterinin teklif dosyasi icinde kayit altina alir.

6.3. Teklifin Hazirlanmasi ve ise Doniismesi

SS, TDS’nin belirledigi sartlara gére teklifi hazirlar. Teklif, her masteri igin, belgelendirme kapsami,

lokasyonu, proseslerinin karmasikligi v.b. sartlar degerlendirilerek 6zel hazirlanir.

Tetkik suresi’nin hesabinda agsagidaki kriterler dikkate alinir :

-Belge durumu

-Calisan sayisi

-Uriin cesitliligi

-Lokasyon sayisi

-Taseron ile ¢calisma durumu

4857 sayil is Kanunu ve TURKAK R50.01 Rehberi dogrultusunda 2014/29/AB Baist Basingli Kaplar
Yénetmeligi faaliyetlerinde asagidaki siireler temel alinarak faaliyetler gerceklestirilir. Bu siireler is

Hukuku’na uygun olarak bir is glini 8 (sekiz) saat lizerinden degerlendirilir.

Tetkik stresi su sekilde belirlenir :
TUV NORD Turkey tarafindan gergeklestirilecek olan 2014/29/AB kapsamindaki faaliyetlerde
kullanilmak Uzere denetim surelerini belirlemek Uzere asagidaki tabloyu kullanir. Tablo en temel

manada Risk Faktorleri Gizerinden tespit edilen adam/gln sureleri ile hesaplanir. Basvuru sirasinda
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degerlendirilen bilgilere istinaden Urlnin kategorisi ve kapsamin kap adedi denetim surelerinde

belirleyici unsurlardir.

Tablo 2:
Risk Faktorii Kap Sinifi Kap Kapsami/Adedi
1 Sinif 3 1-3 Tip arasI 1k
2 Sinif 2 4-7 Tip Arasi 2k
2 Sinif 2 7-10 Tip Arasi 2k
3 Sinif 1 10 Uzeri igin 3k
ilk Denetim Periyodik Gozetimler Belgglneiggir:'me
Risk Faktorii (adam/giin) (adam/gtin) (adam/gtin)
Min. on Min. on Min. on
Toplam site Toplam site Toplam site
1-6 arasi 1 0,5 1 0,5 1 0,5
6-12 arasi 1,5 1 1.5 1 1,5 1
12-18 arasi 2 1,5 1.5 1 2 1,5

Teklif bedelleri 1 adam glin bedeli baz alinarak hesaplanir. Yol-konaklama maliyeti de teklif bedeli

Uzerine eklenir.

Teklif, Endustriyel Hizmetler Miduri tarafindan imzalanir. Hazirlanan teklif ile ilgili bilgiler CRM’e SS
tarafindan islenir.

Teklifin, mUsteri tarafindan onaylanarak ise dénismesi durumunda SS bilgileri CRM sistemi’ne isler
ve Y-305’e gore verilecek ilgili is numarasina ait dosyayi agarak ve tim dékimanlari bu dosya altinda

toplar.

6.4. Sertifikasyon Sozlesmesinin imzalanmasi

TUV NORD Turkey, Misteri ile F-901 no’lu Belgelendirme Sézlesmesi imzalanarak, belgelendirme
surecindeki karsilikli hak ve sorumluluklar yasal hale getirilir. Sertifikasyon Sézlesmesi, TUV NORD
Turkey adina yetkili kisi tarafindan iki nisha halinde hazirlanir ve musteriye iletilir. Misteri adina imza

yetkisi olan kisi tarafindan sdzlesme imzalanir ve bir niishasi TUV NORD Turkey’e iletilir.
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6.5. Tetkikin Planlanmasi ve Tetkik Ekibinin Atanmasi

PS, TDS’nin belirledigi L-050 listesinde yetkilendirilmis Uzmanlardan, musterinin talep ettigi tarihlerde
uygun olanini ig i¢in atar. Bu atamayi yaparken, atanacak uzmanin son 2 yil s6z konusu firmanin

tetkikini tek basina gergeklestirmemis olmasina dikkat eder.

PS, tetkik tarihi ve stajyer dahil tum tetkik ekibi tyelerinin ve gerekli hallederde gézlemcileri musteriye
F-905 Tetkik Plani ile bildirir ve CRM sistemine igler.

PS, Muisterinin Denetim Planini onaylamasi sonrasinda degerlendirme galismasini yurutecek olan
uzmana asagidaki bilgileri ileterek gorev hakkinda bilgilendirir :

e Basvuru formu

e Soru listesi

e s numarasi

o Tetkik plani

6.6. Degerlendirme

6.6.1. Tetkik Oncesi Hazirlik ve Acilis Toplantisi

Degerlendirme prosesi, tasarim ve dokimantasyonun goézden gegiriimesi, numune alma, deney,
muayene ve tetkik gibi faaliyetleri icerir. ilgili is icin atanan uzman, degerlendirme gérevlerinin
gerceklestiriimesi igcin  gerekli tum Dbilgiler vel/veya dokimantasyonun mevcut durumda
bulundurulmasini saglar.

Teknik uzman ilgili adrese ulastiginda ilk olarak musteri adina yetkili kisi(ler) ile Agilis Toplantisi yapar.
Yapilacak olan galisma hakkinda musteriye bilgi verir. Calismanin kapsami firma yetkilisi tarafindan
da teyit edildikten sonra teknik uzman kontroller igin gerekli sartlarin yeterliligini, calisma sahasi
sartlarinin (fiziki ortam sartlari, aydinlatma, havalandirma, ekipmanlarin durumu, Uretici tarafindan
saglanmasi gereken yardimci personel vb.) uygunlugunu kontrol eder. F-905 Tetkik Plani igerisinde
bulunan katilimci listesi doldurularak ilgili kisilerden imza alinir. Bu form denetim 6ncesinde ve

bitiminde musteri temsilcileri ve Teknik Uzman(lar) tarafindan imzalanmalidir.

Denetim, katihmcilarin kendilerini tanittigi tanitim konusmasiyla baslar. Denetimde kullanilacak
yontem agiklanmalidir. Kronoloji, denetim plani temelinde sunulur ve gerekirse duzeltilir veya eklenir.
Sirket denetimi kapsaminda teknik uzmanlar, belgelendirme standardi temelinde sunulan kalite

yonetim sisteminin etkinligini kontrol eder ve degerlendirir. Durumla ilgili ek sorular da eklenebilir.
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Teknik uzman calisilan saha ya da fabrikanin is sagligi ve gtivenligi kurallarina riayet etmeli ve gerekli
tim kisisel koruyucu ekipmanlari kullanmalidir. ilave olarak, calisma alanina yetkisiz kisilerin
girmemesi ve olasi is kazalarini 6nlemek icin g¢alisma alanina uyarici levha ve/veya isaretler
konulmasi, ¢calisma ortaminin ikaz seritleriyle gevrilmesi gibi cevresel guvenlik dnlemlerin de alinmasi

icin teknik uzman gerekli uyarilari yapmalidir.

Sahadaki inceleme esnasinda eger sézlesmede belirtilen Urin ile migsteri tarafindan sunulan Grin
arasinda farkllik gériimuigse veya incelemeye tabi tutulacak trliin denetlenebilecek durumda degilse
(bitmemis, monte edilmemis vb.) veya ¢alismayi engelleyici herhangi bir uygunsuzluk varsa konu ilgili
Teknik Duzenleme Sorumlusuna aktarilir. Teknik Dizenleme Sorumlusu ya da bu kiginin bilgisi
dahilinde Teknik Uzman tarafindan mdasteri yetkilisi ile gorusulir. S6z konusu uygunsuzlugun

giderilmesi saglanirsa ¢alismaya baglanir. Aksi halde ilgili teknik uzman ¢alismayi baglatmaz.

Uriin incelemesi dncesi bir aksaklik meydana gelmisse bu husus misteri tarafindan TUV NORD
Turkey’e bildirilmeli ve planlama glincellenmelidir. Bu husus miusteri tarafindan onaylanan hizmet

teklifi sézlesmesinde acik bir sekilde belirtiimis olmalidir.

Calisma basladiktan sonra da Teknik Uzman isi etkileyebilecek herhangi bir uygunsuzluk goértrse

derhal telefon ya da e-mail vasitasiyla konuyu Teknik Dizenleme Sorumlusuna aktarir.

Sahada yapilacak tim kontrollerin ve kontrollerle ilgili gézlemlenen her tirli olumlu/olumsuz durumun
uygun sekilde kayit altina alinabilmesi icin F-1044 Test report inspection SPV(C1 and C2
module)kullanilir. Ayrica uygunsuzluk tespit edilmesi halinde, bu uygunsuzluklar Uygunsuzluk Raporu
ile kayit altina alinir. Tespit edilen uygunsuzluklarin gideriimesi icin gerekli stire raporda belirtilir. ilgili

kayitlar musteri tarafindan da imzalanir.

Denetimde mdusteri, denetim ekibine vyeterli bilgiyi saglamak, her tirli uygunsuzlugun

c6zumlenmesinde aktif rol oynamak gibi hususlari yerine getirmek zorundadir.
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6.6.2. Kullanilacak Standartlarin Kontrolii

6.6.2.1. Tasarim ve imalat Standartlarinin Kontrolii

Basit basin¢h kabin dizayn ve imalatinda (muayene ve testler dahil) kullanilacak standartlar Basit
Basinc¢l Kaplar Yonetmeligi'nin bu prosedir i¢inde agiklanan temel gereklerine uygunluk agisindan

kontrol edilecektir. Malzeme Standartlarinin Kontroll ayri olarak Madde 6.6.2.2’de aciklanmaktadir.

Harmonize standartlarin temel gereklerini karsiladigi kabul edilir. Bir harmonize standart hem
yonetmeliginin temel gerekleriyle ilgili hususlari hem de diger hususlari icerebilir. Bu durumda

kesinlikle temel gereklerle ilgili hususlar dikkate alinacaktir.

Basit Basingh Kaplar Yonetmeligi’nin gereklerine tam uygunluk i¢cin en son ve gegerli harmonize
standartlarin kullanildidi kontrol edilecektir. Harmonize standartlarin kesinlikle en son gecerli olanlari

kullaniimahdir.

Temel Emniyet isteklerinin kargilanmasi: Yénetmeligi'nin temel gereklerinin karsilandiginin kontroli;
bu proseduirde belirtilen kontroller ve bazi durumlarda da prosedurde atif yapilan yonetmeliginin ilgili

kisimlarinin uygunluk kontroll seklinde olacaktir.

6.6.2.2. Malzeme Standartlarinin Kontrolii

Yukarida Tasarim ve imalat Standartlari igin bahsedilen hususlar kullanilacak malzemeler icin de
gecerlidir. Bunlara ilave olarak bir basingli kabin imalinde kullanilacak malzemeler Harmonize

standartlarda belirtilen standartlardan birine uymak zorundadir:

Hangi sekilde saglanirsa saglansin kullanilan malzemelerin belgeleri bulunmali ve Madde 9.2.2 de

belirtilenlere uygun olmaldir.

Harmonize standartlarda belirtilen malzemelerin yonetmeligin temel gereklerini karsiladigi kabul

edilecektir.

6.6.2.3. Malzeme Ozellikleri

Basit Basingli Kaplar Yoénetmeligi’'ne uygun olarak kullanilacak malzemelerin 6zellikleri Yonetmelik
Ek-1 Madde 1’de verilmistir.
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6.6.2.4. Kaynak Dolgu Malzemesi Standartlan

Basit Basingli Kaplar Yoénetmeligi’'ne uygun olarak kullanilacak kaynak dolgu malzemelerinin ézellikleri
Ydénetmelik Ek-1 Madde 1.2°de verilmistir.

6.6.2.5. Tasarim Kontrolii ve Onaylanmasi

Amaclanan kullanim ve 6ngérilen ¢alisma sartlarinda Basit Bsingli Kaplar Yénetmeligi’'ni esas alarak
belirlenen temel gereklerin basingh kabin tasariminda karsilandigi F-714 Design examination report

digital(EN-TR)’ne goére kontrol edilecektir.

Bu amagla; yapilan tasarimin uygunluk kontroll ve onayi igin imalatgi tarafindan gerekli teknik resim
ve hesaplar TUV NORD Turkey’e iletilecektir. Bu dokiimanlar TUV NORD Turkey’'de en az bir kopya

kalacak sayida olmalidir.

Tasarim, manuel olarak dogrulanir ve sonucunda F-714 Design examination report digital(EN-TR)

duzenlenir.

6.6.2.6. Tasarim Gerekliliklerinin Kontrolii

imalatgi bagvuruda bulundugu kap igin risk analizi yapmali, olabilecek tiim risk ve tehlikeleri belirlemeli
ve bunlara karsi tasarimda hangi tedbirleri aldigini yazili olarak ayrica TUV NORD Turkey'e

sunmalidir.

Basit Basingh Kaplar Yonetmeligi'nde (Ek |, Madde 2) agiklanan riskler ve tasarim gerekleri; tasarim

kontrolU sirasinda kontrol edilecektir.

6.6.2.7. Tasarim Yontemleri

TUV NORD Turkey’e onay icin gdnderilen proje ve hesaplar i¢in “Hesaplama ile Tasarim veya

Deneysel Tasarim metotlar1” kullaniimalidir.

6.6.2.7.1. Hesaplama ile Tasarim

Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi'nde (Ek |, Madde 2.1.1) agiklanan tasarim gerekleri; tasarim

kontrolU sirasinda kontrol edilecektir.
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6.6.2.7.2. Deneysel Tasarim

Basit Basingli Kaplar Yénetmeligi'nde (Ek |, Madde 2.1.2) ve ilgili harmonize standartlarda agiklanan

tasarim gerekleri; tasarim kontrolU sirasinda kontrol edilecektir.

6.6.3. imalat Kontrolii

6.6.3.1. imalat Ara Safhalarin Kontrolii

Son degerlendirmeden 6nce imalatin (tip inceleme igin 6rnek veya her kap) ara safhalarinda
asagidaki kontroller (uygulamasi varsa) gerceklestirilecektir:

- Kullanilan malzemelerin kontrolti (Madde 6.6.3.2 Malzeme Test Belgelerinin Kontroli’'ne bakiniz.),
- Sekil verme (bombe, silindirik kisim vb.) kontrold,

- Montaj ve eksenleme kontrold,

- Boyut kontrolleri,

- Cap, koniklik, ovallik kontrolu,

- Kaynak agzi kontrolu,

- Yapilan kaynak boyutlarinin ve uygunlugunun kontrold,

- Kaynak dolgu malzemelerinin kontroll (Madde 6.6.3.3.Kaynak Dolgu Malzemelerinin Kontroli’'ne
bakiniz.),

- Kaynak proseddrlerinin (WPS ve WPAR) kontroli (Madde 6.6.3.4 Kaynak Ydntemleri Onayi
KontrolU’'ne bakiniz.),

- Govde Uzerindeki flans, nozul, boru, mapa vb elemanlarin malzeme ve kaynak kontrol(,

- i¢ kontrol (mimkiin ise),

- NDT testleri (Madde 6.6.3.6. NDT Personeli Belgelerinin Kontroli’ne bakiniz.),

- izlenebilirlik (malzeme girdisinden son testlere kadar) kontrolii,

- Isil islem Kontrolli (uygulamasi varsa).

6.6.3.2. Malzeme Test Belgelerinin Kontrolii

imalatta projesine ve Madde 6.6.2.1. Malzeme Standartlarinin Kontroli'nde belirtilenlere uygun
malzeme kullanildigi kontrol edilecektir. Malzeme test belgelerinde asagidaki hususlara dikkat
edilmelidir:

- Malzeme imalatgisinin kalite sistemi belgesi ve malzeme icin 6zel bir degerlendirmeye tabi

tutulmus olmasi sartiyla malzemeye ait en az EN 10204 2.2 tip muayene sertifikasi bulunmasi,

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup
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6.6.3.3. Kaynak Dolgu Malzemelerinin Kontrolii

Kaynak dolgu malzemelerinin kontroli konusunda EN 10204 2.2 veya 3.1 tip muayene sertifikasi
bulunmasi gerekmektedir. Onaylanmis kaynak ydntemlerinde (6.6.3.4 Kaynak Yontemleri Onayi
Kontroli ’'ne bakiniz.) belirtilen malzemelerin kullanildigi kontrol edilecektir. Kaynak dolgu malzemeleri

ile ilgili olarak ayrica Madde 6.6.2.3 Kaynak Dolgu Malzemesi Standartlari’na bakiniz.

6.6.3.4. Kaynak Yontemleri Onayi Kontrolii

Basit basingh kaplarin imalatinda kullanilan kaynak ydntemleri sartnamelerinin  (WPQR)
yetkilendirilmis Gglincu taraf kuruluglar tarafindan onaylanmis oldugu kontrol edilecektir. (NOT: Bu

prosedirde kaynak terimi tim birlestirmeleri kapsayacak anlamda kullaniimaktadir.)

6.6.3.5. Kaynakci Sertifikalarinin Kontrolii

Basit basingli kaplarin imalatinda g¢alisan kaynakgilari sertifikalari yetkilendirilmis Uglncu taraf

kuruluslar tarafindan onaylanmig oldugu kontrol edilecektir.

6.6.3.6. NDT Personel Belgelerinin Kontrolii

Basit basingl kaplarin kaynakli birlestirmelerinin tahribatsiz kontrollerinde operatérlerin EN 1ISO 9712
Level |, degerlendirme yapanlarin EN ISO 9712 Level Il belgeli oldugu ve bu belgelerin yetkilendirilmis

Uclncu taraf kuruluslar tarafindan verildigi kontrol edilecektir.

6.6.3.7. Testlerin ve Test Raporlarinin Kontrolii

imalatgi tarafindan yapilan testlerin gegerli kalibrasyonlu ve TUV NORD TURKEY tarafindan uygun

bulunan cihazlar kullanilarak yapildigi ve rapor edildigi kontrol edilecektir.

Testleri yapan laboratuvarlarin yetkilendirilmis veya akredite laboratuvarlar oldugu kontrol edilecektir.
(Bakiniz Madde 6.6.10)

6.6.3.8. Son Degerlendirme

Son degerlendirmede sunulacak dokimanlar asagida belirtilmistir:

- NDT personeli belgeleri,
- Kaynakg! sertifikalari,

- Isil iglem raporlari (uygulamasi varsa),

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup
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- Malzeme ve kaynak dolgu malzemeleri sertifikalari,

- Malzeme izlenebilirlik kayitlari,

- NDT raporlari, radyografi filmleri,

- Tahribath test raporlari,

- Kabi olusturan elemanlarin hazirlanmasina (6rnek: bombe sekil verme vb.) iliskin veriler,

- Onayl kaynak yéntemleri.

Yukarida belirtilen dokumanlardan daha oOnce kontrol edilmeyenleri uygunluk acisindan kontrol

edilecektir.

Basingli kaplar projesine uygunlugu acgisindan gorsel olarak kontrol edilecek, eslik eden dokimanlar

(CE uygunluk bildirimi, calisma talimati, CE isareti, etiket bilgileri) incelenecektir.

6.6.3.9. Basing Testi

ilgili projesinde belirtilen basingta basingli kabin hidrostatik basing testi yapilacaktir. Bu konu ile ilgili

olarak Madde 6.6.2.2 Genel Tasarim Gereklerine bakiniz.

6.6.4. Uyqunluk Degerlendirme islemleri

Denetim Plani dogrultusunda Teknik Uzman tarafindan saha ziyareti yapilarak, ilgili ydnetmelik ve ilgili

standartlar kapsaminda inceleme gercgeklestirilir.

Yonetmeligin Ek-1 Temel Saglik ve Glvenlik Gereklilikleri zorunlu kosullari ve standart gereklerinin
dogrulamasi yapilr. Bu inceleme sirasinda eksiklikler, bulgular ve ilgili bilgiler F-1044 test report

inspection SPV (C1 and C2 module) tzerine kaydedilir.

Mdusterilerin belgelendirme sirasindaki gorevi, sirket ici tanimlanmis olan prosedir ve islemlerinin
pratik uygulamalarini gdstermektir. Teknik uzmanlarin gdrevi ise, yonetim sisteminin pratik
uygulamalarini ve belirlenmis prosedurleri gdzden gecgirmek ve standart gerekliliklere uygunluklarini
degerlendirmektir. Bu, calisanlarla gérisme ve kalite kontrol belgelerini, kayitlari, siparisleri,

yoénergeleri vb. inceleyerek yapilir.

Tespit edilen uygunsuzluklarin giderilmesi igin gerekli siire raporda belirtilir. ilgili kayitlar misteri

tarafindan da imzalanir.

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup
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Teknik uzman tarafindan sahada doldurulan/hazirlanan denetim raporu ofis ortaminda tekrar gézden
gegirilerek denetim esnasinda c¢ekilen resimler ile desteklenir ve ilgili final kayitlar is dosyasi icinde

muhafaza edilir.

Urdinle ilgili test ve kontroller tamamlandiktan sonra musteri temsilcisi ile Kapanis Toplantisinda elde
edilen veriler, varsa uygunsuzluklar hakkinda bilgilendirme yapilir. Bu toplanti notlari iglenerek ilgili

kisilerden imza alinir.

Kapanis toplantisi, firma ydnetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses - Urin ile ilgili
yetkililerin katilimiyla yapilir. En azindan sirkette icra gérevi olan ve denetimde yer alan galisanlar bu
toplantida yer almahdir. Teknik uzman standardin asal gereklilikleri hakkinda rapor verir, olumlu ve
olumsuz sonuglar agiklar. Yeniden denetim yapilmasi veya yetersiz dokimantasyon olmasi

durumunda, teknik uzman, sirketi ancak belgelendirme igin degerlendirildikten sonra tavsiye edebilir.

Kontrol/inceleme/muayene esnasinda tespit edilen bulgular kayit altina alan Teknik Uzman

tarafindan mevcut tim dokimanlar Teknik Dizenleme Sorumlusuna sunulur.

6.6.5. Modiillere Gore Uygulama Detaylari

6.6.5.1. Modiil B (Uretim tipi)

AT tip incelemesi, 2014/29/AB Basit Basingli Kaplar Yéonetmeligi Ek-Il Madde1’de tanimlanmis olan
sekilde yuritir. AT Tip incelemesi Uriinlerin temsili bir drnegi (izerinde yapilir ve Griiniin ydnetmeligin

gerekliliklerini kargiladiginin onaylanmasi ve belgelendirilmesidir.
imalatg AB-tip incelemesi igin bagvuruda bulunur. Bagvuru asagdidaki hususlari icermelidir:

- imalatcinin adi ve adresi, eger basvuru yetkili temsilci tarafindan yapilmissa, yetkili
temsilcinin adi ve adresi;

- Ayni basvurunun basgka bir onaylanmis kurulusa yapiimadigina dair yazil beyan;

- Teknik dosya; kabin bu Ydnetmeligin ilgili sartlarina uyumlulugunu degerlendirmeyi mimkin
kilar ve risklere dair yeterli analiz ve degerlendirmeyi icecek sekilde ilgili sartlar belirterek ve
kabin tasarimini, imalatini ve calistirlmasini  kapsar. Teknik dosyada, en az asagidaki
unsurlar yer alir;

- Kabin genel tanimi.

- Kavramsal tasarim ve imalat gizimleri ve bilesen semalari vb.

- Bu cizimlerin ve semalarin yani sira kabin ¢alismasinin anlasiimasi i¢in gerekli agiklamalar.

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup
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Kismen ya da tamamen uygulanan uyumlastiriimis standartlar listesi ve bu standartlarin
uygulanmadigi hallerde de uygulanan diger ilgili teknik sartnamelerin listesi de dahil olmak
Uzere bu Yénetmeligin temel glvenlik gereklerini karsilamak amaciyla uygulanan ¢éztmlerin
aciklamalarini igcerir. Uyumlastiriimis standartlarin kismen uygulanmasi durumunda teknik
dosyada hangi kisimlarin uygulandigi belirtilir.

Yapilan tasarim hesaplamalarinin, gergeklestirilen incelemenin sonuglari vb.

Test raporlari.

Bu Yoénetmeligin Ek-IIPGnan 2 nci maddesinde belirtilen talimat ve guvenlik bilgileri.
Asagidakileri tanimlayan belge:

-Secilen malzemeler.

-Segilen kaynak yontemleri.

-Secilen kontroller.

-Kap tasarimiyla ilgili her tarlu bilgi.

Uygun olan hallerde, basvuruda déngdrtlen imalati temsilen prototip kaplar sunulur ve ihtiyag
duymasi halinde ek prototip kaplar talep edebilir.

Teknik tasarim ¢ézimunin yeterliligi icin destekleyici kanit. Bu destekleyici kanitta, 6zellikle
uyumlastiriimis standartlarin tamamen uygulanmadigi hallerde kullaniimis olan her tiir belgeye
yer verilir. Destekleyici kanitta gerekirse diger ilgili teknik sartnamelere uygun olarak
imalatginin ilgili laboratuvarinca veya adina ve sorumlulugu altinda baska test laboratuvarinca

gerceklestirilen testlerin sonuglari da yer alir.

Prototip kap incelendiginde teknik dosya ayrica sunlari da igerir:

Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatoérlerinin uygunluguna dair belge ve
sertifikalar.

Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan
malzemelerin muayene etiketi.

Gergeklestirilen inceleme ve testlere dair rapor veya onerilen kontrollerin agiklamalari.

AT Tip incelemesi calismalarindan dnce imalatgi veya yetkili temsilciden imalatgi Beyani alinir.

Teknik Uzman ile imalatgi / yetkili temsilci arasindaki planlamaya gore teknik dosya incelemesi ve

uriin/saha denetimleri yapilir. Uriin denetimlerinde Uriin test edilimek lzere hazir olmaldir. Tip

incelemesinde Madde 6.6.3’de tanimlananlarla birlikte asagidakiler konulara bakilir:

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup
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- Teknik dosyanin uygunlugu,

- Teknik dosyaya uygun olarak tasarim ve Uretim yapilmasi,

- Kullanilan malzemelerin onayli olup olmadigi, degilse malzeme ureticisi tarafindan diizenlenen
sertifika kontrol(,

- Kaynak ve tahribatsiz testleri yapan personelin sertifika kontrolu,

- Kaynak prosedurinin onayi,

- Imalat icin gerekli olan prosediirlerin varligi, uygunlugu,

- Uyumlastiriimig standartlara uygun olarak alinan énlemlerin kontrolU.

Teknik dosya ve Uriin incelemesi ile Urindn Yonetmelik ve/veya uyumlastirilmis standart sartlarini
karsilama durumu tespit edilir. Gerekli sartlarin saglandigini ispat emek amaciyla yapilmis test/deney
sonuglari gézden gegirilir. TUV NORD Turkey tarafindan yapilacak testler varsa bununla ilgili raporlar

tutulur.

Teknik dosya ve Urlin/saha incelenmesi sirasinda elde edilen bulgular F-1044 Test report inspection
SPV(C1 and C2 moduleyna kayit edilir. Bu raporda uygunsuzluklarin dizeltiimesi igin terminler

belirlenir. Bu sure 3 ay1 gecemez.

Tdm uygunsuzluklarin gideriimesinin ardindan Teknik Uzman tarafindan mevcut tim dokimanlar

Teknik Dizenleme Sorumlusuna “Gézden Gegirme” amaciyla sunulur. (Bakiniz Madde 6.7)

Uygunsuzluklar gidermezse ve Urinin yonetmelik sartlarina uygunlugu saglanmazsa bagsvuru

sahibine ayrintili gerekge bildirilir ve ilgili makamlar haberdar edilir.

Sertifika 10 yil gecerlidir ve istenirse gbzden gegirilerek yenilenebilir. Bu gdézden gecirme ilgili

calismalar ilk belgelendirme de oldugu gibi yaratuldr.

imalatgi Griintiniin son teknik gelismeleri de takip ederek ilgili sartlari karsilamasini saglamalidir. Uriin
guivenligini etkileyebilecek tim degisikliklerden TUV NORD Turkey'i haberdar etmelidir. Bu durumda
ek onay ¢alismalari yapilir. Yapilan degerlendirme sonucunda Urin uygun gérulirse ek onay, orijinal

AT Tip inceleme sertifikasina ilave olarak verilir.

Basvuru sahibinden alinan tim dokdmanlar ve uygunluk degerlendirme iglemine ait kayitlar belge
yayim tarihinden itibaren 10 yiIl muhafaza edilir. Diger onaylanmis kuruluslar sertifika ve/veya eklerinin

kopyalarini talep edebilirler. Bunun igin sertifikalar hazir tutulur.
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6.6.5.2. Modiil B
(Tasarim tipi)

AT tasarim incelemesi, 2014/29/AB Basit Basin¢li Kaplar Yonetmeligi Ek-1l Madde1’de tanimlanmis
olan sekilde yiritilir. AT Tasarim incelemesi driinlerin tasarimi tizerinde yapilir ve Griiniin tasarimi

ydnetmeligin gerekliliklerini karsiladiginin onaylanmasi ve belgelendiriimesidir.
imalatci AB-tip incelemesi icin basvuruda bulunur. Basvuru asagidaki hususlari icermelidir:

- imalatginin adi ve adresi, efer bagvuru yetkili temsilci tarafindan yapilmigsa, yetkili
temsilcinin adi ve adresi;

- Ayni bagvurunun bagka bir onaylanmis kurulusa yapilmadigina dair yazili beyan;

- Teknik dosya; kabin bu Yonetmeligin ilgili sartlarina uyumlulugunu degerlendirmeyi mimkun
kilar ve risklere dair yeterli analiz ve degerlendirmeyi icecek sekilde ilgili sartlar belirterek ve
kabin tasarimini, imalatini ve cgalistirimasini  kapsar. Teknik dosyada, en az asagidaki
unsurlar yer alir:

- Kabin genel tanimi.

- Kavramsal tasarim ve imalat cizimleri ve bilesen semalari vb.

- Bu cizimlerin ve semalarin yani sira kabin ¢alismasinin anlasiimasi i¢in gerekli agiklamalar.

- Kismen ya da tamamen uygulanan uyumlastirimis standartlar listesi ve bu standartlarin
uygulanmadigi hallerde de uygulanan diger ilgili teknik sarthamelerin listesi de dahil olmak
Uzere bu Yénetmeligin temel glvenlik gereklerini karsilamak amaciyla uygulanan ¢oéztmlerin
aciklamalarini igerir. Uyumlastinimis standartlarin kismen uygulanmasi durumunda teknik
dosyada hangi kisimlarin uygulandigi belirtilir.

- Yapilan tasarim hesaplamalarinin, gerceklestirilen incelemenin sonuglari vb.

- Test raporlari.

- Bu Yonetmeligin Ek-1II'Ginin 2 nci maddesinde belirtilen talimat ve glvenlik bilgileri.

- Asagidakileri tanimlayan belge:

-Secilen malzemeler.
-Segilen kaynak yontemleri.
-Secilen kontroller.

-Kap tasarimiyla ilgili her tarlu bilgi.
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- Uygun olan hallerde, basvuruda 6ngoérilen imalati temsilen prototip kaplar sunulur ve ihtiyac
duymasi halinde ek prototip kaplar talep edebilir.

- Teknik tasarim ¢dzimundn yeterliligi icin destekleyici kanit. Bu destekleyici kanitta, 6zellikle
uyumlastiriimis standartlarin tamamen uygulanmadigi hallerde kullaniimis olan her tiir belgeye
yer verilir. Destekleyici kanitta gerekirse diger ilgili teknik sartnamelere uygun olarak
imalatginin ilgili laboratuvarinca veya adina ve sorumlulugu altinda baska test laboratuvarinca

gerceklestirilen testlerin sonuglari da yer alir.

Prototip kap incelendiginde teknik dosya ayrica sunlari da igerir:

- Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatoérlerinin uygunluguna dair belge ve
sertifikalar.

- Kabin direncine katkida bulunan parcalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan
malzemelerin muayene etiketi.

- Gergeklestirilen inceleme ve testlere dair rapor veya dnerilen kontrollerin agiklamalari.

Calismalar AT Tip incelemesi'nde oldugu gibi yurGtilir. Farkli olarak Uriiniin sahada incelenmesi,
testlerine nezaret edilmesi olmaz. Madde 6.6.2.4’de belirtilen sire¢ uygulanir. Teknik dosya ve
drin/saha incelenmesi sirasinda elde edilen bulgular F-714 Design examination report digital(EN-TR)
ve F-1044 Test report inspection SPV(C1 and C2 module)’na kayit edilir. Bu raporda uygunsuzluklarin

dizeltilmesi i¢in terminler belirlenir. Bu sure 2 ayi1 gegcemez.

Tum uygunsuzluklarin giderilmesinin ardindan Teknik Uzman tarafindan mevcut tim dokimanlar

Teknik Dizenleme Sorumlusuna “Gdézden Gegirme” amaciyla sunulur. (Bakiniz Madde 6.7)

Uygunsuzluklar gidermezse ve tasarimin ydnetmelik sartlarina uygunlugu saglanmazsa bagvuru

sahibine ayrintili gerekge bildirilir ve ilgili makamlar haberdar edilir.

imalatgl Grininiin tasariminin son teknik gelismeleri de takip ederek ilgili sartlari karsilamasini
saglamalidir. Urlin givenligini etkileyebilecek tim tasarim degisikliklerinden TUV NORD Turkey'i
haberdar etmelidir. Bu durumda ek onay calismalari yapilir. Yapilan degerlendirme sonucunda rin

tasarimi uygun gérulirse ek onay, orijinal AT Tip inceleme sertifikasina ilave olarak verilir.

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup

kagit baskilar ‘KONTROLSUZ KOPYA'’ dir.
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Basvuru sahibinden alinan tim dokimanlar ve uygunluk degerlendirme islemine ait kayitlar belge
yayim tarihinden itibaren 10 yiIl muhafaza edilir. Diger onaylanmis kuruluslar sertifika ve/veya eklerinin

kopyalarini talep edebilirler. Bunun igin sertifikalar hazir tutulur.

6.6.5.3. Modiil C1
(Dahili imalat denetimi arti denetimli kap testine tabi olarak tip uygunlugu)

imalatci, imalat siirecinin ve gergeklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde
aciklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yoénetmelik sartlari ile uyumlulugunu temin amaciyla gereken

tim onlemleri alir.

imalatg “Dahili imalat denetimi arti denetimli kap testine tabi olarak tip uygunlugu” icin bagvuruda

bulunur. Bagvuru asagidaki hususlari icermelidir:

a) Asagidakileri de icerecek olan teknik dosya:

- Kaynak igslemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatdrlerinin uygun kalifikasyonlariyla
ilgili belgeler.

- Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan
malzemelerin muayene etiketi.

- Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.

b) Gercgeklestiriime sikliklari ve ilgili prosedurler ile birlikte imalat esnasinda gergeklestirilecek
olan uygun incelemeleri ve testleri agiklayan denetim belgesi.

c) AB-tip incelemesi belgesi.

imal edilen her bir kap icin TUV NORD Turkey, kabin AB-tip inceleme belgesinde aciklanan tiple ve
bu Ydénetmeligin ilgili sartlariyla uyumlugunu dogrulamak amaciyla uygun olan incelemeleri ve testleri

asagidaki hususlar dogrultusunda yapar:

a) Imalatgi kaplarini tek bigimli gruplar halinde sunar ve imalat siirecinin, imal edilen her grubun
tek bicimliligini saglamasi adina gerekli olan tim énlemleri alir.

b) Bir parti incelendiginde TUV NORD Turkey, kaplarin teknik dosyaya uygun olarak imal
edilmesini ve kontrol edilmesini saglar ve partideki her bir kap Uzerinde kabin gucini kontrol
etmek amaciyla tasarim basincinin 1,5 katina esit bir basingta Ph hidrostatik test veya esdeger

etkiye sahip pndmatik test gerceklestirir.

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup
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f)

Dahasi, TUV NORD Turkey, kaynak kalitesini incelemek icin imalatginin segimine gére, temsili
bir imalat test parcasindan veya kaptan alinan numuneler (zerinde testleri gergeklestirir.
Testler uzunlamasina kaynaklar Uzerinde gerceklestirilir. Ancak uzunlamasina ve c¢evresel
kaynaklar igin farkli kaynak tekniklerinin kullanildigi hallerde testler cevresel kaynaklar
Uzerinde de tekrarlanir.

Ek-I'in 2.1.2 no'lu maddesinde atifta bulunulan deneysel ydnteme tabi kaplar icin bu testler
yerine, Ek-I'in 2.1.2 no'lu maddesinde belirtilen temel guvenlik gerekliliklerine uygun olup
olmadigini kontrol etmek icin her gruptan rastgele secilen bes kap Uzerinde hidrostatik test
uygulanir.

Kabul edilen partiler olmasi durumunda, TUV NORD Turkey her kaba tanimlama numarasini
ekler veya bu numaranin eklenmesini saglar. Hidrostatik veya pnématik testten basaril olarak
gecmeyen kaplar hari¢ parti igindeki tum kaplar piyasaya arz edilebilir.

Partinin reddedilmesi halinde TUV NORD Turkey, ilgili partinin pazara arz edilmesini
dnleyecek 6nlemleri alir. Partilerin sik sik reddedilmesi halindeyse TUV NORD Turkey
istatistiksel dogrulamayi askiya alabilir.

ilgili yetkililerin talebi dogrultusunda imalatgi, TUV NORD Turkey’in uyumluluk belgelerini ibraz

edebilir.

Uriinlerin yerinde incelenme sonuglari F-1044 Test report inspection SPV(C1 and C2 module)

muayene/gozetim kismina kayit edilir. Bu raporda uygunsuzluklarin dizeltiimesi igin terminler

belirlenir. Bu sure 3 ayl gegemez.

Tdm uygunsuzluklarin gideriimesinin ardindan Teknik Uzman tarafindan mevcut tim dokimanlar

Teknik DUzenleme Sorumlusuna “Gézden Gegirme” amaciyla sunulur. (Bakiniz Madde 6.7)

Uygunsuzluklar gidermezse ve yonetmelik sartlarina uygunluk saglanmazsa basvuru sahibine ayrintili

gerekge bildirilir ve ilgili makamlar haberdar edilir.

Sertifika 3 yil gegerlidir. Bu slre icinde yapilan beklenmedik ziyaretler ile Grin uygunlugunun devam

edip etmedigi izlenir. Uygunluk devam ettigi stirece sertifika yenilemesi yapilir. Uygunsuzluk durumlari

tespit edilirse ve bunlar dizeltiimez ise sertifika iptal edilir.

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup

kagit baskilar ‘KONTROLSUZ KOPYA'’ dir.
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Beklenmedik ziyaretlerin sayisi ilk belgelendirmenin yapildigi belgelendirme denetimi hari¢ ilk yil
icinde en az 2 (iki) defa olmalidir. Takip eden yillarda ise senede en az 1 (bir) defa olarak devam

ettirilir.
6.6.5.4. Modiil C2

(Dahili imalat Denetimi Arti Rastgele Zaman Araliklarinda Gergeklestirilen Denetimli Kap

Testine Tabi Olarak Tip Uygunlugu)

imalatci, imalat siirecinin ve gergeklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde
aciklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yoénetmelik sartlari ile uyumlulugunu temin amaciyla gereken

tim onlemleri alir.

imalatg “Dahili imalat denetimi arti denetimli kap testine tabi olarak tip uygunlugu” icin basvuruda

bulunur. Bagvuru asagidaki hususlari icermelidir:

a) Asagidakileri de icerecek olan teknik dosya:

- Kaynak iglemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatdrlerinin uygun kalifikasyonlariyla
ilgili belgeler.

- Kabin direncine katkida bulunan parcalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan
malzemelerin muayene etiketi.

- Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.

b) AB-tip incelemesi belgesi,

c) Imalat siireglerini ve kaplarin AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile uygunlugunu temin
amaciyla alinan, 6nceden belirlenmis sistematik dnlemlerin timuna agiklayan bir belge.

Bu belgede sunlar yer almahdir:

- Imalat yéntemlerinin ve kaplarin imalatinin uygunluguna dair kontrollerin agiklamasi.

- Gergeklestiriime sikliklari ve ilgili prosedurler ile birlikte imalat esnasinda gergeklestirilecek
olan uygun incelemeleri ve testleri agiklayan bir denetim belgesi.

- Inceleme ve testleri denetim belgesine gére gergeklestirme ve imal edilen her bir kap tizerinde
bir hidrostatik test ya da tasarim basincinin 1,5 katina esit bir test basincinda pnématik test
yaptirma taahhlidu; bu incelemeler ve testler, imalat personelinden bagimsiz kalifiye
personelin sorumlulugunda gergeklestirilir ve bunlarla ilgili bir rapor hazirlanir.

- Imalat ve depolama yerlerinin adresleri ve imalatin bagladidi tarih.

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup
kagit baskilar ‘KONTROLSUZ KOPYA'’ dir.
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TUV NORD Turkey, herhangi bir imalatin baslangi¢ tarihinden énce AB-tip inceleme belgesiyle

uygunluklarini tasdik etmek i¢in bu belgeleri inceler.

TUV NORD Turkey, kap tzerindeki dahili kontrollerin kalitesini, kabin teknolojik karmasikligini ve
imalat miktarini da g6z onune alarak dogrulamak amaciyla beklenmedik ziyaretler ile belirledigi
rastgele zaman araliklarinda ve rastgele oOrnekler Uzerinde kap kontrollerini gerceklestirir veya
gergeklestiriimesini saglar. TUV NORD Turkey tarafindan kabin pazara arz edilmesinden énce nihai
kaplar arasindan alinan yeterli sayidaki numune incelenecek ve uyumlastiriimis standartlarin ilgili
kisimlarinca belirtilen ilgili testler ve/veya ilgili teknik sartnamelerde belirtilen esdeger nitelikteki testler
de kabin AB-tip incelemesi belgesinde aciklanan tip ile ve bu Ydnetmeligin ilgili sartlariyla

uygunlugunu kontrol etmek amaciyla gerceklestirilir.

TUV NORD Turkey ayrica imalatginin yukarida tanimlanan (c) maddesine uygun olarak imal edilen
kaplarin kontrol edilmesini de saglar. Bir kabin kabul edilebilir kalite seviyesine uygun olmadigi

hallerde onaylanmig kurulus ilgili dnlemleri alir.

Uygulanacak olan numune alma prosedirl, kabin imalat sirecinin, kabin uyumlulugunu temin
amaciyla kabul edilebilir sinirlar dahilinde gergeklestirilip gerceklestiriimedigini tespit etme maksadiyla

uygulanir.

imalatci, onaylanmis kurulus sorumlulugu gergevesinde onaylanmis kurulus kimlik numarasini imalat

surecinde iligtirir.

Bu modil AT Tip inceleme sertifikasi alinmig drlnler igin yiritilebilir. Ureticinin yGUrittigi son

degerlendirme TUV NORD Turkey tarafindan y(ritiilecek olan beklenmedik ziyaretler ile izlenir.

Degerlendirme asamasinda Uureticinin son kontrollerini uygun olarak gerceklestirdigini saptanir.
Kontroller yapmak icin Uretim veya depodan numuneler alinir. Bunlar incelenerek kismen veya
tamamen inceleme karari verilir. Uretici tarafindan yapilan son kontroller, hidrostatik test sonuglari,
tahribatli/tahribatsiz test sonuglari, kaynak ve kaynakgi onaylari izlenir. Ayrica Griiniin Tip inceleme
Sertifikasi alinmig Grtn olup olmadiginin kontrolleri yapilir. ( Boyutsal kontroller, malzeme sertifikalari,

etiket kontrolleri vb) Ozet olarak; Madde 6.6.3.2.-6.6.3.9.’da tanimlanan kontroller yapilir.

Uriinlerin yerinde incelenme sonuglari F-1044 Test report inspection SPV(C1 and C2 module)
muayene/gozetim kismina kayit edilir. Bu raporda uygunsuzluklarin dizeltiimesi icin temrinler

belirlenir. Bu sure 3 aylI gegemez.

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup
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Tdm uygunsuzluklarin giderilmesinin ardindan Teknik Uzman tarafindan mevcut tim dokimanlar

Teknik Dizenleme Sorumlusuna “Gézden Gegirme” amaciyla sunulur. (Bakiniz Madde 6.7)

Uygunsuzluklar gideriimezse ve yodnetmelik sartlarina uygunluk saglanmazsa basgvuru sahibine

ayrintili gerekge bildirilir ve ilgili makamlar haberdar edilir.

Sertifika 3 yil gecerlidir. Bu sire iginde yapilan beklenmedik ziyaretler ile Griin uygunlugunun devam
edip etmedigi izlenir. Uygunluk devam ettigi surece sertifika yenilemesi yapilir. Uygunsuzluk durumlari

tespit edilirse ve bunlar diizeltiimez ise sertifika iptal edilir.

Beklenmedik ziyaretlerin sayisi ilk belgelendirmenin yapildidi belgelendirme denetimi haric ilk yil
icinde en az 2 (iki) defa olmaldir. Takip eden yillarda ise senede en az 1 (bir) defa olarak devam

ettirilir.
6.6.5.5. ModiilC

(Dahili imalat Denetimine Tabi Olarak Tip Uyumlulugu)

imalatci, imalat siirecinin ve gergeklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde
aciklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yoénetmelik sartlari ile uyumlulugunu temin amaciyla gereken

tim onlemleri alir.

a) Imalatgi “Dahili imalat denetimine tabi olarak tip uyumlulugu” icin AB-tip incelemesi belgesini
dizenlemis olan TUV NORD Turkey’e basvuruda bulunur. Bagvuru asagidaki hususlari
icermelidir:

b) Asagidakileri de igerecek olan teknik dosya:

- Kaynak iglemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatérlerinin uygun kalifikasyonlariyla
ilgili belgeler.

- Kabin direncine katkida bulunan parcalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan
malzemelerin muayene etiketi.

- Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.

c) Imalat siireclerini ve kaplarin AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile uygunlugunu temin
amaciyla alinan, dnceden belirlenmis sistematik dnlemlerin timuna agiklayan bir belge.

Bu belgede sunlar yer almahdir:

- Imalat yéntemlerinin ve kaplarin imalatinin uygunluguna dair kontrollerin agiklamasi.

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup

kagit baskilar ‘KONTROLSUZ KOPYA'’ dir.
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- Gergeklestiriime sikliklar ve ilgili prosedirler ile birlikte imalat esnasinda gerceklestirilecek
olan uygun incelemeleri ve testleri acgiklayan bir denetim belgesi.

- Inceleme ve testleri denetim belgesine gére gerceklestirme ve imal edilen her bir kap lizerinde
bir hidrostatik test ya da tasarim basincinin 1,5 katina esit bir test basincinda pnématik test
yaptirma taahhidi; bu incelemeler ve testler, imalat personelinden badimsiz kalifiye
personelin sorumlulugunda gergeklestirilir ve bunlarla ilgili bir rapor hazirlanir.

- Iimalat ve depolama yerlerinin adresleri ve imalatin basladigi tarih.

TUV NORD Turkey, herhangi bir imalatin baglangi¢ tarihinden énce AB-tip inceleme belgesiyle

uygunluklarini tasdik etmek i¢in bu belgeleri inceler.

incelenme sonuglari F-1512 Test report inspection SPV(C module) muayene/gdzetim kismina kayit

edilir. Bu raporda uygunsuzluklarin dizeltiimesi igin temrinler belirlenir. Bu slre 3 ayl gegcemez.

Tum uygunsuzluklarin giderilmesinin ardindan Teknik Uzman tarafindan mevcut tim dokimanlar

Teknik Dizenleme Sorumlusuna “Gézden Gegirme” amaciyla sunulur. (Bakiniz Madde 6.7)

Uygunsuzluklar gideriimezse ve yonetmelik sartlarina uygunluk saglanmazsa basvuru sahibine

ayrintili gerekge bildirilir ve ilgili makamlar haberdar edilir.

6.6.6. CE isareti Kontrolii

Basingli kaba konulacak CE isareti Basit Basingli Kaplar Yoénetmeligi EK I[II'de belirtilen sekilde
olmalidir. CE isaretinin yaninda TUV NORD Turkey'in Uretim safhasiyla ilgili Onaylanmis Kurulug

olarak kimlik numarasi bulunacaktir.

CE isareti gorilebilir, kolaylikla okunabilir ve silinmez bir sekilde basingli kabin tzerine konulmalidir.
CE isareti Uretimi tamamlanmis veya son degerlendirmeye izin verecek durumda basingli kap tzerine

konulabilir.

CE isaretinin gérunebilirligini ve okunabilirligini azaltmadidi surece diger isaretler basingli kap Uzerine
konulabilir. Basingli kap klicikse ambalaji tzerine o da mumkin degilse eslik eden dokimanlara

konulabilir.

6.6.7. Etiket Bilgileri Kontrolii

Yukarida acgiklanan CE isaretine ilave olarak asagidakilerin bulundugu kontrol edilecektir:

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup
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Tdm basingh kaplar icin;

- Azami galisma basinci (bar cinsinden PS).

- Azami ¢alisma sicakhgi (Tmax, °C cinsinden).

- Asgari calisma sicakligi (Tmin, °C cinsinden).

- Kabin kapasitesi (V, L cinsinden).

- imalatglnln adi, tescilli ticari adi veya tescilli ticari markasi ve adresi.

- Kabin tipi ve seri veya parti kimlik bilgileri.

6.6.8. Calisma Talimati Kontrolii

imalatci tarafindan hazirlanan basingli kap calisma talimatinin icerigi kontrol edilecektir. Bu kontrolde

asagidakiler aranacaktir:

- Kabin seri veya parti kimlik bilgileri haricinde madde 6.6.7.'de belirtilen bilgiler.
- Kabin amaglanan kullanimi.

- Kabin givenligi icin bakim ve kurulum sartlari.

6.6.9. Testlerin Degerlendirilmesi

Uriin belgelendirme denetimini gergeklestiren teknik uzman(lar), imalatginin belgelendirmeye tabii
olan ve sisteme/makineye bir girdi saglayan urinle ilgili standartlarda gerekli gorilen testleri

degerlendirir.

Degerlendirme; test sonuglarinin incelenmesi, proses kontrol ¢iktilari ile uyum igerisinde olmasi,
Olgum ve/veya testin gergeklestirildigi cihaz ve ekipmanlarin dizenli kalibrasyonlari, test metodunun

dogrulugu ve personelin testleri gerceklestirme yeterliliginin incelenmesi seklinde gerceklestirilir.

Testlerin dis kaynakh laboratuvarlarda gergeklestiriimesi durumunda ilgili testlerin degerlendirme ve

kabull asagidaki sartlara bagl olarak gerceklestirilir.

- Testlerin gergeklestirildigi laboratuvarin ilgili metotta ISO/IEC 17025 standardina gore akredite
edilmis olmasi
- Dig kaynakli laboratuvar ISO/IEC 17025 standardina gore akredite edilmemis bir laboratuvar

ise;

UYARI: Yalniz, * \DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar’ klasériinde bulunan dokiimanlar glincel ve kontrollii olup
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a) Resmi bir kurumun laboratuvari (T.C. Bakanliklarina bagl laboratuvarlar, Kosgeb
Laboratuvarlari, Turk Standartlari Enstitiisi Laboratuvarlari, vb.) olmasi halinde sunulan
tip test raporlari (bir siiphe durumunun olusmamasi) kosuluyla,

b) TUV NORD TURKEY tarafindan, test sisteminin degerlendiriimesi kapsaminda
1.0lglim ve/veya test cihazlarinin kalibrasyonlarini,

2. Test metodunun dogrulugunu,
3. Olglimu ve/veya testi gergeklestiren personelin yeterliligini,

temel alarak degerlendirilen bir Uretici laboratuvarinda gercgeklestiriimesi kosuluyla,

c) llgili kurulugun laboratuvari veya tageron laboratuvari;
1.0lglim ve/veya test cihazlarinin kalibrasyonlarini,

2. Test metodunun dogrulugunu,
3. Olgiimii ve/veya testi gergeklestiren personelin yeterliligini,

temel alarak gerceklestirmis oldugu degerlendirme sonuglarini ve kanitlarini sunabilmesi,

yukaridaki sartlarin saglanmasi ve kanitlarinin sunulabilmesi durumunda test raporlari kabul

edilir.

6.7. Gozden Gecirme ve Belgelendirme Karari

Go6zden gegirme ve belgelendirme karari, degerlendirme prosesinde yer almamis olan TDS tarafindan
gerceklestiriimelidir.

Teknik Duzenleme Sorumlusu, Teknik Uzman tarafindan iletilen Denetim Raporu ve diger Teknik
Dosya dokumanlarini inceleyerek uygun olup olmadigini kontrol eder.

Yapilan incelemenin uygun olmasi ve firmanin uygunsuzluklarini kapatmis olmasi durumunda,
Uygunluk Belgesi dizenlenebilecegi karari, Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan alinir.

TDS, gerekli gordigld durumlarda, dokimanlarda duzeltme talep edebilir veya c¢alismanin
tekrarlanmasini talep edebilir.

Belgelendirme karari, tetkikin son guninden sonra en ge¢ 15 giun iginde (uygunsuzluk olmasi
durumunda en ge¢ 105 gln iginde) verilmis olmahdir.

Yayinlanacak sertifikalar (T-064) Sertifika Numaralandirma Talimati’na gére numaralandirilir.
Duzenlenen her belge L-056 nolu listeye PS tarafindan iglenir. L-056 listesi, Aralik aylarinin son is

gunlerinde TURKAK portalina PS tarafindan yiklenir.

Belgelendirme karari olumsuz ise, bu karar ve nedenleri TUV NORD Turkey tarafindan misteriye
bildirilir.
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Sertifika TDS tarafindan imzalandiktan orijinal nisha musteriye gonderilir sertifikanin taranmis hali
ilgili is dosyasinda muhafaza edilir.

TUV NORD Turkey, belgelendirmeye iliskin kararlarindan sorumludur ve bunlar igin yetkiyi elinde
tutar. Belgelendirme karari degerlendirme prosesi icerisinde yer almayan ve TUV NORD Turkey
blnyesindeki Teknik Dizenleme Sorumlulari tarafindan verilir.

TUV NORD Turkey'in Teknik Diizenleme Sorumlulari tarafindan yapilan gézden gecirme sonrasi
belgelendirmenin veriimemesi karari ¢iktiginda bu husus nedenleri ile birlikte mlsteriye bildirilir. Bu
bildirim Madde 6.13’de tanimlanan bildirim usuline gore gergeklestirilir ve tum bildirimler kayit altina

alinir.

6.8. Belgelendirme Dokiimantasyonu

TUV NORD Turkey, musteriye asagdidaki bilgileri iceren resmi belgelendirmeyi sunar:

-TUV NORD Turkey adi ve adresini,

-Belgelendirmenin verildigi tarihi (tarih, belgelendirme kararinin tamamlandigi tarihnten &énce
olmamalidir)

-Musterinin adi ve adresini,

-Belgelendirme kapsamini,

-Belgelendirme belirlenmis bir dénemin sonunda gecerliligini kaybediyorsa, belgelendirme dénemi
veya son gegerlilik tarihini ve belgelendirme programinin gerektirdigi diger her tarlu bilgiyi iceren
sertifika verir.

Sertifikada, TUV NORD Turkey'de sorumluluk verilen TDS’nin imzasi bulunur. Sertifika,
belgelendirmenin verilmesi veya kapsaminin genisletime kararinin alinmasi, belgelendirme

sartlarinin yerine getirilmesi, belgelendirme sdzlegsmesinin tamamlanmasindan sonra yayimlanir.

6.9. Belgelendirilmis Uriinler Veri Tabani

TUV NORD Turkey, belgelendiriimis olan uriinlerle ilgili; Griinin tanimi, uygunlugun belgelendirildigi
Standard/standardlar ve diger normatif dokiiman/dékimanlar, musterinin tanimi bilgilerini L-56 nolu
liste’de muhafaza etmektedir. Bu muhafaza’dan PS sorumludur.

Belgelendirmenin gegerliliginin sorgulanmasi TUV NORD Turkey internet sitesinden elde edilebilir.
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6.10. Beklenmedik Ziyaretler

TUV NORD Turkey Teknik Uzmani; imalatginin Son Degerlendirmeyi gergekten uygun sekilde
yaptigini denetleyecek ve imalat veya istif yerinden érnekler segerek uygulamay ve Urtnleri kontrol
edecektir.

Aksi karar alinmadikga beklenmedik ziyaret sikligi genel olarak imalatin ilk yilinda en az yilda iki

sonraki yillarda yilda bir olacaktir.

Beklenmedik ziyaretler esnasinda uygunsuzluk tespit edilmesi halinde, bu uygunsuzluklar
Uygunsuzluk Raporu ile kayit altina alinir. Tespit edilen uygunsuzluklarin giderilmesi icin gerekli sure
raporda belirtilir. ilgili kayitlar misteri tarafindan da imzalanir. Bu raporda uygunsuzluklarin
dizeltiimesi icin terminler belirlenir. Bu sire 1 ayl gegcemez. Uygunsuzluklarin gideriimemesi

durumunda Madde 6.12’n ilgili alt maddesi uygulanir.

6.11. Belgelendirmeyi Etkileyen Degqisiklikler

Belgelendirme programi, musteriyi etkileyen yeni veya revize edilmis sartlar ortaya koydugunda, TUV

NORD Turkey bu degisikliklerin tim musterilere duyurulmasini e-posta yolu ile saglar.

Mdusteri, organizasyonunda, proseslerinde, Urlnlerinde v.b. 6nemli dedisiklikleri, sertifikasyon
sozlesmesi geregi TUV NORD Turkey’e bildirmekle yikimludir. Ayrica, TUV NORD Turkey, her ara
tetkik Oncesinde mugterideki degisiklileri, F-911 no’lu form vasitasiyla sorgular. Musterideki

belgelendirmeyi etkileyecek dnemli degisiklikler, TDS tarafindan degerlendirilir.

Belgelendirmeyi etkileyen degisiklikleri uygulama faaliyetleri, gerektiginde, asagdida faaliyetler
gerceklestirilir.

-Degerlendirme

-Gbdzden gegirme

-Karar

-Belgelendirme kapsaminin genigletiimesi veya daraltiimasi amaciyla revize edilmis resmi

belgelendirme dokimantasyonunun yayimlanmasi.
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6.12. Belgelendirmenin Sonlandirilmasi, Daraltiimasi, Askiya Alinmasi veya Geri
Cekilmesi

TUV NORD Turkey belgelendirme sartlari ile ilgili, gerek gézetimin bir sonucu olarak gerekse baska

bir sekilde uygunsuzluk gergeklestiginde yapacagi faaliyet agagidakileri icerebilir:

-TUOV NORD Turkey tarafindan belirtiimis olan sartlar altinda belgelendirmeye devam edilmesi
(arttirilmig gbzetim)

-Uygunsuz Urun degiskenlerinin ¢gikariimasi igin belgelendirme kapsaminin daraltiimasi

-Hizmet alandan beklenen dizeltici islemlere kadar belgelendirmenin askiya alinmasi

-Belgelendirmenin geri gekilmesi

***Belge aski, geri ¢cekilmesinden ilgili bakanliga Ust yazi ile bilgi verilecektir. Geri cekilen- iptal edilen

sertifikalar musteriden talep edilir.

6.12.1. Askiya alma

TUV NORD Turkey, agagidaki durumlarin olugmasi halinde belgelendirmeyi askiya alir :

o Mausterinin gézetim tetkikini zamaninda yapilmasini kabul etmemesi,

o Gozetim denetimi sirasinda, ilgili belgelendirme programinda belirtilen gereklilikler ile uyumlu
olmayan, ancak sertifikanin hemen geri ¢cekilmesini gerektirmeyen durumlarda,

o Sertifika veya logonun uygunsuz kullanimi (6rnegdin yaniltici yayinlar veya reklam) durumunda
sertifika sahibi tarafindan geri cekme islemi ve dizeltici faaliyetler yapilmaz ise, (bkz Madde
13)

¢ Belgelendirme Kurulusunun proses -Urlin belgelendirme program inin veya proseddurlerinin
ihlal edilme durumu var ise,

e Firmanin sézlesme yukumlalUklerini yerine getirmemesi,

e Takip denetimlerinde major uygunsuzluklarin kapatilamamis olmasi,

e Denetimler sonucunda majoér uygunsuzluk bulunmasi

e Miusteri'nin belgenin askiya alinmasini talep etmesi,

Belgelendirmenin askiya alinmasina iligkin yazi PS tarafindan hazirlanir ve TDS tarafindan
imzalanarak musteriye iletilir.
Askiya alma durumunda, musterinin yonetim sistemi sertifikasi gecici bir sire gecgersiz hale gelir.

Belge ve logo aski slresince kullanilamaz.
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Askr'ya iligskin bildirim (F-751) Sertifika aski yazisi ile yapilir. Aski sebebinin ortadan kalkmasi
durumunda (F-753) Sertifika aski Cikis yazisi ile musteriye bildirilir.

Basit Basingli Kaplar Yénetmeligi altinda diizenlenen bir sertifika askiya alindiginda, T.C. Sanayi ve

Teknoloji Bakanligi derhal (15 glin icinde) haberdar edilir.

6.12.2. Geri Cekme

Asagida belirtilen durumlarin olugsmasi halinde, tebligat yapilmasina gerek duyulmadan, derhal

belgelendirme geri cekilir.

- Faaliyetlerinde belgelendirmeye etkisi acisindan 6nem tasiyan, gerceklesmis veya

gergeklesmesi muhtemel degisikliklerin TUV NORD Turkey’e derhal bildirilmemesi durumunda,

- Sertifikanin / Sertifikasyon Markasi’'nin yanhs kullaniimasi durumunda,

- Gozetim tetkiklerinde, kalite yonetim sisteminin  sUrekliliginin artik saglanamadiginin tespit
edilmesi durumunda,

- Belgelendirme sartlarinda yapilan degisiklikler ve yeniliklere uygunluk saglanmamasi veya yeni
sartlarin yerine getirilememesi,

- Belgelendirilen musterinin gontlll olarak bir iptal talebinde bulunmasi,

- Musterinin mal varligina karsi iflas davalari agilmasi veya iflas dava basvurusunun mal varlig
yetersizligi nedeniyle reddedilmesi durumlarinda,

- Musterinin ilgili kapsamdaki faaliyetlerini sona erdirmesi,

- Gozetim tetkiklerinin, musteriden kaynaklanan nedenlerle yapilamamasi durumunda,

- Belge gegerliliginin surdurtlmesinin idari yasalar veya mahkeme karari ile yasaklanmig oldugu

durumlarda,

iptallere iligkin tiim bildirimler, TDS tarafindan onaylanan (F-752) sertifika iptal yazisi ile yapilir. Basit
Basingli Kaplar Yénetmeligi altinda diizenlenen bir sertifika geri ¢ekildiginde, T.C. Sanayi ve Teknoloji

Bakanlidi derhal haberdar edilir. Geri cekilen sertifikalar musteriden talep edilir.
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6.12.3. Kapsam Daraltma
Belgelendirme kapsaminin bir kismi, sistem sartlarini karsilamada surekli veya ciddi basarisizlik
gosterdiginde, sartlari karsilamayan kismi disarida birakilacak sekilde daraltma yapilir. Bu daraltma,

belgelendirme igin kullanilan standartlarin gereklilikleri ile paralellik gostermelidir.

Gecerlilik tarihi ayni kalmak kosulu ile belge yeniden yayinlanarak musteriye iletilir.

6.13. Maliyet Raporunun lletilmesi ve Faturalandirma

Her tetkikin tamamlanmasini takiben, tetkik ekibi Uyeleri harcamalarini haftalik olarak Planlama
Sorumlusuna iletir. Tetkikgiler, tetkike iligkin tim harcamalarinin kanitlarini da (ugak biletleri, otel
konaklamasi v.b.) iletmekle yukdmlidur.

Tetkik hizmetlerinin musteriye faturalandiriimasina iligkin sartlar teklif yazilarinda tanimlanmistir.

6.14.  Miisteri Memnuniyetinin Olciimii

Her tetkik bitiminde, Dokiumantasyon Sorumlusu, T-04 Mdusteri Memnuniyeti Talimati uyarinca
musteriye tetkik slrecini dederlendirmesi igin anket iletir. Anket sonuclari aylik olarak Ydénetim

Sistemleri Yénetim Temsilcisi tarafindan degerlendirilir.

6.15. Kayitlar

TUV NORD Turkey, belgelendirme prosesine ait tiim sartlarin (bu standardin ve belgelendirme
programinin sartlari) etkin olarak yerine getirildiginin ispati igin kayitlari muhafaza eder. Prosesin
kayita alinmasi ile ilgili is dosyalarinin arsivlienmesi T-306-Verilerin korunmasi ve yedekleme -R08
talimatina gére gergeklestirilir. Muhafaza strelerinin belirlenmesinde, yasal durumlar ve taninma

dizenlemeleri gbz 6niinde bulundurulabilir.

TUOV NORD Turkey, tim musterileri icin (basvuru yapan, tetkik edilen, belgelendirilen,
belgelendiriimesi askiya alinan veya geri ¢ekilen v.b.) tetkik ve diger belgelendirme faaliyetlerinde

ilgili kayitlari P-008 Kayitlarin Kontroll Prosediiri’'ne muhafaza etmektedir.

Kurulusunun muayene igine iliskin batin talimatlar, standartlar veya yazili prosedirler, ¢alisma

tablolari, kontrol gizelgeleri, referans veriler glincel tutulmakta ve personel gincel dokimanlara
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\\DOCUMENTATION\GECERLI -Dokumanlar klasérinde bulunan dokimanlara erisebilmektedir.

Detayl bilgi dokuman kontroll prosedirinde verilmigtir.

Endustriyel Hizmetler kapsaminda giincel kod ve standartlarin bulundurulmasi zorunlulugu musteriye
aittir. Uzman tarafindan, dokimanin guncelligi, dis kaynakli dokiiman listesindeki en son revizyon

durumuna gére musterinin mahallinde kontrol edilir.

6.16. itiraz ve Sikayetler

itiraz ve sikayetler, TUV NORD Turkey Teknik Kontrol ve Belgelendirme A.S. tarafindan etkin olarak

ele alinir ve kayitlanir. itiraz ve sikayetler yapilmasi gereken faaliyetler icin P-003 prosedirii uygulanir.

6.17. Bildirim Gereklilikleri

TUV NORD Turkey Teknik Kontrol ve Belgelendirme A.S.; Madde 6.13’e uygun olarak ilgili yénetmelik
ve diizenlemelerin zorunlulugu olarak (EA 2 /17, 2014/29/AB, SVGM 2019/7, TURKAK R50.04) yetkili
mercilere bildirim yapar.

e Reddedilen, kisitlanan, askiya alinan veya iptal edilen belgeler hakkinda,

¢ Bildirimin kapsamina veya sartlarina etki eden her tirli durum hakkinda,

e Ydirutulmekte olan performansin degismezligini degerlendirme ve dogrulama faaliyetlerine
iliskin piyasa gozetimi ve denetimi gergevesinde istenen bilgi talebi hakkinda,

o Talep edildiginde, sinir 6tesi faaliyetlerini ve yUklenicilerin faaliyetlerini de iceren her tirla
faaliyetleri ve bildirimleri kapsaminda ydritilen performansin  degismezliginin
degerlendirilmesi ve dogrulanmasi sistemlerine gdre surddrilen onaylanmig kurulug olarak
TUV NORD Turkey Teknik Kontrol ve Belgelendirme A.S. gérevleri hakkinda, T.C. Sanayi

ve Teknoloji Bakanhgdr’'ni bilgilendirir.

Ayrica TUV NORD Turkey Teknik Kontrol ve Belgelendirme A.S. Onaylanmis Kurulus olarak,
kendileriyle ayni uyumlastiriimis teknik sartname kapsamindaki trlnler igin ve benzer performansin
degismezliginin degerlendiriimesi ve dogrulanmasi sistemleri icin gorevlendirilmis diger kuruluglara,
olumsuz sonuglanan ve istendigi takdirde olumlu sonuglanan performansin degismezliginin

degerlendiriimesi ve dogrulanmasi faaliyetlerine iligskin bilgi verir.

7. ILGILIi DOKUMANLAR
P-003 itiraz Sikayet prosediirii
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P-008 Kayitlarin kontroll prosediiri

P-021 Muayene hizmetler proseduri

F-1512 Test report inspection SPV(C module)

F-703 Basin¢h Kaplar Basvuru Formu

F-1044 Test report inspection SPV(C1 and C2 module)
F-714 Design examination report digital(EN-TR)

T-64 Sertifika Numaralandirma Talimati

T-04 Musteri Memnuniyeti Olgimii

Y-305-is Numarasi Kodlama

T-306-Verilerin korunmasi ve yedekleme

L-050 Personel Listesi

L-056 Sertifikasyon Takip Listesi
F-901 Belgelendirme Sdzlesmesi
F-751, F-753 Aski yazilari

F-752 iptal yazisi
CRM

8. EKLER

P-035 Ek 1- Belgelendirme Dongusu
P-035 Ek 2- 17065 Uriin Belgelendirme Akreditasyon Kapsami
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